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Allgemeine Geschaftsbedingungen der Kohnle GmbH

I. Vorbemerkung

Die nachfolgenden Allgemeinen Geschéaftsbedingungen gelten bei Abschluss samtlicher Vertra-
ge gegeniiber Personen, die bei Abschluss des Vertrages in Auslibung ihrer gewerblichen oder
selbstandigen beruichen Tatigkeit handeln (Unternehmer), sowie gegeniber juristischen Personen
des offentlichen Rechts und &ffentlichrechtlichen Sondervermégen.

II. Allgemeines

Die nachstehend wiedergegebenen Geschaftsbedingungen gelten durch Auftragserteilung oder
Annahme der Lieferung als anerkannt. Abweichende Bedingungen des Geschéftspartners werden
auch durch Auftragsannahme nicht Vertragsgegenstand. Ein Vertrag kommt — unbeschadet des
Vorliegens von abweichenden Individualvereinbarung — ausschlieRlich auf der Grundlage unserer
allgemeinen Geschéftsbedingungen

zustande.

Ill. Angebot/Auftragserteilung/Auftragsannahme

Angebote, insbesondere in Katalogen, sind bis zu unserer Auftragsbestatigung stets freibleibend.
Der Auftrag gilt erst dann als angenommen, wenn er von uns schriftlich oder in Textform bestatigt
wurde oder ohne Bestatigung unmittelbar zur Ausfiihrung kommt. Spéatere Anderungen bediirfen
unserer schriftlichen oder textlichen Zustimmung. Der Besteller haftet fir die Richtigkeit der von
ihm verfugten Unterlagen wie Zeichnungen, Muster, Lehren usw. und Angaben Uber Einsatzbe-
dingungen. Miindliche Angaben {iber Abmessungen und dergleichen bedirfen der schriftlichen
Bestatigung. Muster werden gegen Berechnung geliefert. Angebote, Schriftwechsel, Auftragsbe-
statigungen oder aus anderem Anlass gegebene Unterlagen oder Muster diirfen nicht missbrauch-
lich verwendet werden und unterliegen dem Urheberrecht. Vervielfaltigungen, Nachahmungen oder
Weitergabe sind ohne unsere ausdriickliche Zustimmung nicht erlaubt. Konstruktionséanderungen
und Veranderungen im Sinne fortschrittlicher Weiterentwicklung behalten wir uns vor.

IV. Preise

Alle Preisangaben verstehen sich in EURO zzgl. gesetzl. Mehrwertsteuer, ab Werk oder bei Export-
sendungen frei deutscher Grenze bzw. fob deutscher Hafen. Fracht, Porto und Wertversicherung

sind nicht eingeschlossen. Das gleiche gilt fiir Teilsendungen. Bei einem Warenwert der Bestellung
von unter 50,00 EURO wird ein Betrag von EURO 5,00 Bearbeitungsgebiihr fiir Kleinstauftrage
berechnet. Bei einer Lieferzeit bis zu 4 Monate gerechnet ab dem Tag der Auftragsbestatigung gel-

ten die bestatigten Preise, andernfalls werden die am Tag der Lieferung giiltigen Preise berechnet.

V. Lieferung
Jede Teillieferung gilt als selbsténdiges Geschaft im Sinne der Geschaftsbedingungen. Sendungen
werden grundsatzlich auf Kosten und Gefahr des Bestellers versandt.

VL. Lieferzeit

Lieferfristen oder Abnahmetermine geltend nur annéhernd, so dass ein Uberschreiten von bis zu 6
Wochen noch rechtzeitig ist. Die Einhaltung durch uns setzt voraus, dass alle kaufménnischen und
technischen Fragen zwischen den Parteien geregelt sind und der Besteller alle ihm obliegenden
Verpichtungen, insb. Die Beibringung erforderlichen Unterlagen erfiillt hat. Ist das nicht der Fall, so
verlangert sich die Lieferzeit angemessen. Ist die Nichteinhaltung der Lieferzeit auf hhere Gewalt,
Arbeitskampfe, Betriebsstérungen bei uns oder unseren Lieferanten oder auf sonstige Ereignisse,
die auRerhalb unseres Einussbereiches liegen, zurlickzufiihren, die uns ohne eigenes Verschulden
daran hindern, Liefertermine einzuhalten, so verschieben sich jeweilige Termine oder Fristen um die
Dauer der Beeintrachtigung. Ereignisse solcher Art berechtigen uns zum Rucktritt vom Vertrag,
wenn wir aufgrund derartiger Ereignisse nachhaltig nicht in der Lage sind, zu liefern.

VII. Zahlungsbedingungen

Unsere Rechnungen sind zahlbar innerhalb von 8 Tagen mit 2 % Skonto oder innerhalb von 14
Tagen netto, jeweils ab Rechnungsdatum. Reparaturen, Sonderausfiihrungen und Aktionen sind
sofort zahlbar ohne Abzug. Schecks werden zahlungshalber angenommen, sie gelten erst nach
vorbehaltsloser Einlésung als Zahlung. Im Fall uns bekannt werdender Situationsverschlechterung
des Bestellers sind wir berechtigt, Lieferungen gegen Vorauskasse oder Nachnahme auszufiihren.
Gleiches gilt bei uns unbekannten Bestellern. Das Rechts, Zahlungen zurlickzuhalten, oder mit
Gegenanspriichen aufzurechnen, steht dem Besteller nur insoweit zu, als seine Gegenanspriiche
unbestritten oder rechtskraftig festgestellt sind.

VIIl. Eigentumsvorbehalt

Gelieferte Waren bleiben bis zur vollstdndigen Zahlung séamtlicher aus der Forderungen gegen den
Besteller aus der Geschéaftsbeziehung unser Eigentum. Der Besteller ist als Wiederverkaufer zur
WeiterverauRRerung der Vorbehaltsware im Rahmen des normalen Geschaftsverkehrs berechtigt.
Forderungen gegentiiber dem Dritter wer ber sind bis zur Hohe der uns gegen den Besteller zuste-

henden Anspriiche an uns abgetreten. Der

Besteller bleibt jedoch zur Einziehung in eigenem Namen berechtigt. Eine Verpfandung oder Si-
cherheitslibereignung der Vorbehaltsware ist dem Besteller nicht gestattet. Die Pfandung von

Vorbehaltsware ist uns unverziiglich anzuzeigen. An uns retournierte Ware wird entsprechend ver-
wertet und dem Besteller durch Gutschrift aus seine Schulden angerechnet.

IX. Gewahrleistung

Wir leisten Gewahr fiir Lieferung einwandfreier Werkzeuge in sachgemaRer Ausfiihrung und an-
gebotener Qualitat, sowie technischer Funktion bei entsprechender sachrichtiger Verwendung

oder den vom Kaufer beschrie benen Einsatzbedingungen. Keine Gewéhr wird libernommen

bei ungeeigneter oder unsachgeméaRer Verwendung oder Instandsetzung, normalem Verschleil3,
Veranderung durch Dritte, nicht ordnungsgeméafer Wartung oder Verwendung ungeeigneter Be-

triebsmittel, soweit diese Umsténde nicht von uns zu vertreten sind. Der Besteller hat unverziiglich
nach Erhalt die Ware zu priifen und erkennbare Mangel uns unverziglich anzuzeigen. Erfolgt keine
Anzeigewegen erkennbarer Méngel binnen einer Frist von 3 Tagen ab Ablieferung, gilt die Ware als
genehmigt. Nicht erkennbare Mangel gelten als genehmigt, wenn sie uns nicht unverziiglich nach

Entdeckung angezeigt werden. Im Interesse technischen Fortschritts behalten wir uns Konstruk-

tionsanderungen und die Verwendung anderer Materialien ausdriicklich vor. Katalogabbildungen

und andere beschreibende Aussagen sind daher unverbindlich. Die Gewahrleistungsfrist betragt
12 Monate ab Ablieferung.

X. Haftung

Fir Schaden, die nicht an am Liefergegenstand selbst entstehen, haften wir nur bei Vorsatz und
grober Fahrlassigkeit. Bei Verletzung von Leben, Kérper oder Gesundheit haften wir fir jede
schuldhafte Verletzung. Da - riiber hinaus haften wir fir Schaden aus Méngeln, die arglistig ver-
schwiegen oder deren Abwesenheit wir garantiert haben. Eine weitergehende Haftung nach dem
Produkthaftungsgesetz bleibt unberihrt.

XI. Erfiillungsort/Gerichtsstand/Recht

Erfillungsort fur Lieferung und Zahlung ist der Ort unseres Firmensitzes.Gerichtsstand ist Rosen-
heim Wir sind je doch auch berechtigt, am Hauptsitz des Bestellers Klage zu erheben. Fiir alle
Rechtsbeziehungen zwischen uns und dem Besteller ist ausschlieRlich deutsches Recht anzu-
wenden.

Xl
Im Falle der Unwirksamkeit einzelner Klauseln der Geschaftsbedingungen bleibt der Ubrige Ver-
tragsinhalt hiervon unberihrt.

HARTMETALL-WERKZEUGE

\— INTERNATIONAL

General Terms and Conditions of Business of Kohnle GmbH

I. Preliminary remarks

The following General Terms and Conditions of Business apply upon conclusion of any and all
contracts with persons who, upon conclusion of the contract, are conducting their commercial
activities or their activities as a self-employed person (entrepreneur) and with legal entities under
public law and public-law special trusts.

Il. General

The Terms and Conditions of Business set out below are deemed to have been recognised by
placing an order or accepting delivery. Any deviating conditions of the business partner shall not
become subject matter of the contract even upon our acceptance of the order. Without prejudice
to any deviating individual agreement, a contract materialises solely on the basis of our General
Terms and Conditions of Business.

11l. Offer/Placing of an order/Acceptanceof an order

Offers, particularly in catalogues, are always without obligation until our conrmation of the or-
der. An order is deemed to have been accepted only once it is conrmed by us in writing or
in the form of a text or is immediately executed without conrmation. Any alterations at a la-
ter stage require our approval in writing or in text form. The customer is liable for the accuracy
of the documents supplied by him such as drawings, samples, gauges etc. and information
on the operating conditions. Details provided verbally on dimensions and similar matters must
be conrmed in writing. Samples are supplied at a charge. Offers, written correspondence,
order conrmations or documents or samples supplied for any other reason may not be used
inappropriately and are subject to copyright. Reproductions, imitations or the
passing on of the above are not permitted without our express consent. We reserve the
right to modify designs and make alterations for the purpose of further development.

IV. Prices

All our prices are stated in euros (EUR) plus the statutory value added tax, are ex works or, in
the case of export shipments, are delivered free to the German frontier or FOB German port.
Freight, postage and the insurance of value are not included. The same applies to partial
deliveries. If goods are ordered at a value of less than EUR 50.00, an amount of EUR 5.00 is
charged as a small-order handling fee. The prices conrmed are applicable for a delivery period of
up to 4 months counted as of the date of the order conrmation, otherwise the prices valid on the
date of delivery shall be charged.

V. Delivery

Each partial delivery is deemed to be an independent transaction under our Terms and
Conditions of Business. Consignments are forwarded at the cost and risk of the
customer as a basic principle.

VI. Delivery period

Delivery periods or acceptance dates are only approximate dates or periods so that any
overstepping thereof by up to six weeks is still considered to be on time. Our compliance with
periods and dates requires that all commercial and technical issues have been settled bet-
ween the parties and the customer has fullled all the obligations incumbent upon him, in
particular has provided the documents required. If this is not the case, the delivery period shall be
extended by a reasonable period. If non-compliance with the delivery period is
attributable to force majeure, industrial disputes, breakdowns in operations at our facto-
ry or at our suppliers or to other events over which we have no control which prevent us from
complying with delivery dates without our being at fault in this regard, the respective dates or
periods shall be postponed by the period of the impairment. Events of such kind entitle us to
withdraw from the contract if we are persistently unable to deliver as a result of such events.

VII. Terms of payment

Our invoices are payable at 2% discount within 8 days or net within 14 days, as of the date of the
invoice in each case. Repairs, special designs and actions are payable immediately without de-
duction. Cheques are accepted on account of payment, however they are deemed to be paid only

once they are cashed without reservation. In the event that we gain knowledge of a deterioration
in the situation of the customer, we are entitled to execute deliveries against cash in advance or
cash on delivery. The same applies to customers previously unknown to us. The customer only
has a right to withhold payments or to offset claims with counterclaims if his counterclaims are

uncontested or have been recognised by declaratory judgement.

VIIl. Reservation of title

Until payment in full of all receivables due from the customer under the business relationship, all
goods delivered remain our property. As a reseller, the customer is entitled to resell the reserved
goods in the ordinary course of business. Receivables from third-party buyers are assigned to us
up to the amount of our legitimate claims against the customer. However, the customer remains
entitled to collect the receivables in his own name. The customer is not permitted to pledge the
reserved goods nor to transfer the ownership thereof as collateral. We must be notied immediately
of any seizure of reserved goods. Goods returned to us shall be realised appropriately and offset
against the customer’s debts by credit note.

IX. Warranty

We provide a warranty for the delivery of faultless tools made appropriately in the quality
offered and for the technical function under the operating conditions described by the buyer or
if used properly. No warranty is assumed in case of the unsuitable or improper use or repair,
normal wear and tear, modication by a third party, improper maintenance or use of unsuitab-
le operating materials to the extent that we are not responsible for these circumstances. The
customer shall immediately examine the goods after receipt and notify us of
apparent defects without delay. If we are not notied of apparent defects within a
period of 3 days after delivery, the goods are deemed to be approved. Hidden
defects are deemed to be approved unless we are notied immediately after discovery
thereof. In the interests of technical advancement, we expressly reserve the right to modify
designs and to use other materials. Hence, pictures shown in catalogues and other
descriptions are without obligation. The warranty period runs for 12 months after delivery.

X. Liability

We are only liable for any damage which is not caused on the delivery item itself in the event of
intent and gross negligence. In case of death, injury or an impairment to a person’s health, we are
liable for each culpable injury. In addition, we are liable for damage caused by defects which were
fraudulently concealed or the absence of which we guaranteed. This is without prejudice to any
further liability under the German Product Liability Act.

XI. Place of performance/Jurisdiction/Law

The place of performance for delivery and payment is the location of our Company's

registered place of business. Rosenheim, Germany is the place of jurisdiction. However, we are also
entitled to bring an action at the customer’s principal place of business. The laws of the Federal Re-
public of Germany are solely applicable to all legal relations between ourselves and the customer.

XIl.
In case of the invalidity of individual clauses of these Terms and Conditions of Business, the remai-
ning contents of the contract remain unaffected.
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Das “Wunderblatt aus Kolbermoor” The “Miracle Blade from Kolbermoor”

Der Griindungstag der KOHNLE Hartmetall-Werkzeug-Fabrik jahrte siclihe year 2017 is the 60th since the founding of the Kohnle
2017 zum 60. Mal. Grund genug einen Blick auf die auBergewohnlichgjartmetall-Werkzeug-Fabrik. This is reason enough to look back on
Erfolgsgeschichte eines Unternehmens zu werfen, das am 1. Oktobesin extraordinary success story of a company which was founded on
1957 von Gerhard Kohnle gegriindet wurde. Als knapp 25-jahrigeQctober 1st, 1957 by Gerhard Kohnle. In 1957, not quite 25 years
war er 1957 auf seinem Motorrad aus Baden-Wirttemberg in dasld, he had arrived in the Upper Bavarian town of Kolbermoor on
oberbayrische Kolbermoor gekommen. Hier griindete er, seiner VisioRis motorcycle from Baden-Wiirttemberg. Following his vision and
passion for tool production, this is where he found a business for the
manufacture and repair of hard-metal tools. The lack of funds in these
early days was more than compensated for by this entrepreneur's
passion and his abilities as an all-rounder in his industry. The small
company started with one sales representative. The production facility
consisted of one lathe and seven self-built grinders. But the hard work
and the commitment to quality found at the new company paid off.
They quickly acquired satised customers amongst local carpenters,
cabinet makers and small companies. The business had been
launched. In 1959 Gerhard Kohnle was married. The great success
of Kohnle hard-metal circular saw blades necessitated an expansion
of the production facility. In 1961, Gerhard Kohnle laid the cornerstone
for the construction of today's production and administration building
in Lohholz near Kolbermoor. What had started off in 1957 as a small
und Leidenschaftfiir die Werkzeugproduktion folgend, einen Fertigungssusiness for the production of hard-metal tools had grown into a
und Instandsetzungsbetrieb fur Hartmetallwerkzeuge. Die anfanglichespected medium-size industrial operation at the time the new facility
Mittellosigkeit machte der Unternehmer durch seine Begeisterungvas occupied in 1963. Over a dozen employees now guaranteed
und seine Fahigkeiten als Allrounder seiner Branche wett. Die kleingliable production, the highest quality standards and optimum
Firma startete mit einem AuRendienstmitarbeiter. Die Produktionsstéttservice. However, the secret of Kohnle's success was in its passion for
bestand aus einer Drehbank, einer Hartmetall-Schleifmaschine, unghnovation. Kohnle gave the highest priority to the development of new
zwei selbstgebauten Schleifblécken. products and the optimization of existing ones. To this day, numerous
patent applications and continuous improvements have assured
Doch der Fleifs und Qualitdtsanspruch der jungen Firma zahlten sigkohnle the decisive quality lead in the market. In addition, Kohnle
aus. Schnell gewann das Unternehmen in regionalen Schreinemecame especially popular due to its solutions for individual customer
und kleineren Firmen zufriedene Kunden. 1959 heiratete Gel’hal’grouems. And the range of products has grown from year to year: the
Kohnle. Der grofle Erfolg der Hartmetall-Kreissageblatter von Kohnlgard-metal circular saw blades for wood were subsequently joined by

machte eine Erweiterung der Produktionsstatte notwendig. So legtehose for working aluminum sections and for circular saw blades which
Gerhard Kohnle 1961 den Grundstein fir den Bau des heutigen

Produktions- und Verwaltungsgebaudes in Lohholz bei Kolbermoor.

Was 1957 als kleine Firma zur Fertigung von Hartmetallwerkzeugen

begonnen hatte, war 1963, bei Bezug der neuen Raume, zu einem

angesehenen mittelstandischen Industriebetrieb gewachsen. Uber

ein Dutzend Mitarbeiter gewahrleisteten nun Produktionssicherheit,

hochste Qualitatsstandards und optimalen Service. Das Geheimnis des

Erfolgs von Kohnle lag aber in der Innovationsfreudigkeit. Kohnle legte

groten Wert auf Neuentwicklung und Optimierung von Produkten.

Zahlreiche Patentanmeldungen und sténdige Weiterentwicklung

sichern Kohnle bis heute den entscheidenden Qualitétsvorsprung

auf dem Markt. Auch die Produktpalette wuchs von Jahr zu Jahr.

Zu den Hartmetall- Kreissageblattern fir Holz kamen nun solche

fur die Bearbeitung von Aluminiumprolen und Kreisségeblétiermake cuts splinter-free on both sides. In 1965, Kohnle presented the
zum beiderseitig splitterfreien Schnitt. 1965 stellte Kohnle auf degpecial class of circular saw blades for plastics at the trade fair in
Industriemesse Hannover das Kreisségeblatt Kunststoff Sonderklassgannover. The saw blade for two-side splinter-free cutting of melamine
vor. Das Sageblatt zum beiderseitig splitterfreien Schnitt voResin coated or bonded boards advanced from this point on to become

melaminharzbeschichteten oder verleimten Platten avancierte von dgne ,Miracle Blade from Kolbermoor*. Continuous improvement, strict
an zum ,Wunderblatt aus Kolbermoor®. Standige Weiterentwicklungquality management and additional trade fair appearances both at
strenges Qualitdtsmanagement und weitere Messeprésenz im In - unglome and abroad brought Kohnle international recognition. Growing
Ausland brachten Kohnle weltweite Anerkennung. Die wachsendgemand again made new hiring and investment necessary. Soon
Nachfrage machte erneut Einstellungen und Investitionen notig. Balkohnle was able to produce fully automated machines and circular
konnte Kohnle mit Vollautomaten produzieren und Kreisségeblatter bisaw blades dimensioned up to 1.720 mm diameter for cutting

zu 1.720 mm Durchmesser zum Schneiden von Aluminium-Walzbarrepolled aluminum ingots and bolts. Then came circular saw blades
und  Aluminium-Bolzen produzieren. Es folgten Kreisségeblétter fifor machining PVC, non-ferrous metals and saw blades for heavy
PVC-Bearbeitung, Bearbeitung von Bundmetallen und Ségeblatter fiionferrous metals on slow-speed saw rigs. The rst expansion of the

schwere NE-Metallbearbeitung auf langsam laufenden Sagemaschineproduction facility was in 1965. In 1973/74, the facility even doubled
Der erste Ausbau der Produktionsstétte erfolgte im Jahr 1965. Imin size as new buildings were needed for administration and other
Jahr 1973/74 war sogar eine Verdopplung der Betriebséche, mit purposes. And, in the 70s, the Kohnle Hartmetall-Werkzeug-Fabrik
Neubauten u.a. fur die Verwaltung, nétig. Auch in den 70er Jahregontinued their road to success. In addition to circular saw blades for
setzte die Hartmetall- Werkzeug-Fabrik Kohnle ihren Erfolgskurs foréutting steel and steel sections, Kohnle now developed its own panel
Neben Kreisségeblattern zum Schneiden von Stahl und Stahlprolenvaising cutters, counter prole cutters, and nally prole cutters for
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entwickelte Kohnle eigene Abplatt-, Konter- und schlieBlictpanel framed doors. From its very beginnings, Kohnle has been a family
Prolfraser fur Fillungstiren. Von erster Stunde an ist Kohnle eirbusiness, which is the reason for its special and intimate atmosphere
Familienunternehmen, was der Grund fiir die besondere und herzlichehich is what the company‘s customers and friends appreciate and
Atmosphare ist, die Kunden und Freunde an Kohnle schatzen und lieberiove about Kohnle. 1978 Gerhard Kohnles daughter Cornelia enters in
1978 stieg Gerhard Kohnles Tochter Cornelia ins Unternehmen mit eithe company. 2004 enters with her son Michael, the third generation.
und 2004 ist mit deren Sohn Michael die dritte Generation beigetretenThis is how Kohnle GmbH in its own unique way combines tradition
So verbindet die Kohnle GmbH in einzigartiger Weise Tradition undnd many years of experience with innovation and forward-looking
langjahrige Erfahrung mit Innovation und Erneuerungsdenken in ethinking in one and the same company. Today, premium quality circular
und demselben Unternehmen. Mit Kreissageblattern in Premiumsaw blades which guaranty maximum performance have made Kohnle
Qualitat, die maximale Leistungsfahigkeit garantieren, ist Kohnle heutato a brand name which stands for rst-class hard-metal tools. ,The
zum Markennamen fir erstklassige Hartmetall- Werkzeuge geworderMiracle Blade from Kolbermoor* has convinced customers—both in
,Das Wunderblatt aus Kolbermoor” hat seine Kunden Uberzeugt — undsermany and beyond its borders.

das weit Uber Deutschlands Grenzen hinaus.

Gerhard Kohnle: ,Ich denke, es ist das gelungene Zusammenspidberhard Kohnle: ,| think it is the successful combination of rst-class
von erstklassiger Qualitat, der Fachkompetenz unserer Mitarbeiter unquality, the expertise of our staff and our reliable service which our
unserem zuverlassigen Service, das die Kunden an uns schatzen. Emsistomers appreciated about us. Coming to Kolbermoor has been

hat sich gelohnt nach Kolbermoor zu kommen.*“

«Yygo-nonotHo 13 Konbbepmopay

B 2017 rogy ucnonHutcs 60 neT co AHS OCHOBaHWS 3aBOAA MO MPOW3BOACTBY
TBeppocnnasHoro  MHCTpymenta  KOHNLE — Hartmetall-Werkzeug-Fabrik.
[locToitHbI noBoa 06paTUTh BHUMaHWE Ha HEOObIYaHO YCMELUHY WCTOpUK
npeanpusiTsi, ocHoBaHHoro 'epxapgom Konne 1 oktsbps 1957 roga. B 1957 roay,
e[Ba 0TMeTMBLUM CBOE 25-TuneTue Mepxaps KoHne, npuexan Ha CBoeM MOTOLMKNe
13 3emnn bapen-Bioptembepr B ropoa Konbbepmop, Haxoasiumiics B BEpXHEN
baBapuu. 3aech, cregys CBOeN MeyTe 1 CTPacTyl K U3roTOBNEHUIO MHCTPYMEHTOB,
OH OCHOBan npeanpusTUe MO W3rOTOBMEHWIO U PEMOHTY TBEPAOCMNABHbIX
WHCTPyMeHTOB.  [lepBOHaYanbHoe OTCYTCTBME CPEACTB, NpeAnpuHuMaTens
KOMMeHCMpOoBan CBOEN BOCTOPXEHHOCTbHO 11 Pa3HOCTOPOHHIMI CMIOCOBHOCTSAMM B
cBoelt obnacTi. ManeHbkast MacTepckasi COCTosina cHavarna 13 0fjHOro TOproBOro
NpeACTaBUTENs, OAHOTO TOKAPHOTO CTaHKa, OAHOrO LWNNOBaNbHOMO CTaHka W
ABYX CamofienbHbIX LWnudoBanbHbIX cTaHkoB. Ho Tpysontobue u TpeboBaHus
K Ka4ecTBy CO CTOPOHbI MOMOAON UMbl OMpaBAaANuCh, U OHa Hayana pacy.
®upwma 6bICTPO NonyyMna NpU3HaHWe Y 3aKasumKoB: PErvoHambHbIX CeCapHbIX
MacTepckux 1 HebonbLumx dupM. Havano 6b1ro nonoxeHo.

B 1959 rogy lepxapa KoHne sxeHuncs. Bombluoit ycnex TBepAOCMNaBHbIX
AVCKOBbIX MOMOTEH MPUBEN K PaCLUMPEHUIO MPOM3BOACTBEHHBIX MOMELLEHM.
Tak, B 1961 rogy Mepxapa KoHne 3anoxun kameHb B CTPOUTENBCTBO HbIHELLHEro
NpOW3BOACTBEHHO-YNpaBneHyeckoro komnnekca B Jloxonby (Lohholz) okono
Kanbbepmopa. MarneHbkasi cupma, Havaslwasi B 1957 rogy u3roTaBnuBatb
TBEPAOCNNaBHble WHCTPYMEHTbI, npespaTunack yxe B 1963 rogy, Kk MOMeEHTY
nepeesna B HOBble MOMELYEHMS, B COMMAHOE MPOMbILLNEHHOE MpeAnpuUsTUe
cpefHuX pasvepoB. Tenepb yxe Gonee AecsTka COTPYAHWKOB SBMSNUCH
rapaHTOM HafeXHOCTU NPOW3BOACTBA, BbICOYAWNLLEro CTaHAapTa kadecTa W
OnTUManbHoro cepsuca. Ho rmaBHbIi cekpeT ycnexa Kohnle 3akniovancs B
ayxe HosatopcTea. Kohnle BbICOKO LieHUN HOBble paspaboTki 1 ONTUMU3ALMI0
npoayKuuM. MHorouncneHHble 3asBNeHHbIe NaTeHTh! 1 NOCTOSHHOE AanbHelLuee
pa3suTue u cerogHs obecneunsatT Kohnle peluarollee onepexenue B ypoBHe
kayecTBa Ha pblIHKe.

HowmeHknaTypa u3genuit Takke pocna M3 roga B rof: K TBepAOCTNaBHbIM
[QVMCKOBBIM MOMOTHAM MO peBecHe [106aBUnMCh Tenepb Aucku Ans 0bpaboTkm
anioMnHNeBbIX npodunelt W NuMbHble ANCKW Anst ABYCTOPOHHEro pe3aHus
6e3 ckonos. B 1965 rogy Ha npombiwneHHoit sipmapke B [aHHosepe Kohn-
le npeactaBun MUbHBIA auck ocoboro knacca Anst o6paboTku nnacTMaccsl.

worthwhile.”

lMnnbHOe MOMOTHO AN [BYCTOPOHHEro pe3aHWs 6e3 CKoroB MOKpbITOe
MenamMyHOM UNk TaMUHUPOBAHHOI NACTHON CTaMo € 3TOr0 MOMEHTa U3BECTHO
kak «4yno-nonotHo w3 Kombbepmopay. MOCTOSHHO AanbHelilliee pa3suTve,
CTpOroe ynpaBrneHue KayecTBOM 1 MoOCnefylollee yyacTWe B BbiCTaBkax B
cTpaHe u 3a pybexom npuHecnu Kohnle BcemupHoe npusHaHue. Pactyuwmit
cnpoc noTpeboBan HOBbIX MHBECTULMIA U YBEMWYEHWS YWUCMA COTPYOHWKOB.
Bckope dmpma Kohnle Hauyana pabotaTb C MOAHOCTbIO aBTOMATU3MPOBAHHBIN
obopynoBaHMeM 1 cTana MpousBOAUTb AMCKOBble momoTHa o 1.720 mm B
avametpe Ans 06paboTki IMCTOBOTO antoMUHNS W CIIUTKOB W3 amioMUHMS.
[lanee nocneposanu nunbHble Ancku Ans obpabotk MBX, LUBETHbIX MeTanmnoB
W NWUnbHble nomoTHa Ans obpaboTki TsXKEnbiX LBETHbIX MeTanmoB Ha
(bpesepHO-0TPesHbIX CTaHKax MeAneHHoro uukna. B 1965 rogy nocneposano
nepeoe paclumpenue npoussoacTea. B 1973/74 rogy paxe notpeboBanoch
YABOWTb KONMYECTBO NMPOW3BOACTBEHHBIX MMOLLazelt, BKoYas CTPOUTENbCTBO
HOBBbIX 3[1aHWA, B T. 4. ANs yNpaBneHyeckix Hyxa. Tawkke v B 70-e rofsl dhabpuka
Hartmetall-Werkzeug-Fabrik Kohnle npogomxkuna csoit ycneluHbli kype. Hapsgy
C [MCKOBbIMM MofoTHaMu fns 06paboTku cTanu u npodunen 3 cranu Gbinu
pa3paboTaHbl COGCTBEHHbIE TOPLEBbIE, 3aXUMHbIE 11 NPOdUnbHbIe hpesbl Ans
(buneHyaTbIX ABEPEN.

Kohnle siBnsieTcs cemeitHbIM NpeanpusiTveM C Camoro Hadvama, M moaToMmy
nmeeT ocobeHHo Tenmnyk atmocdepy, KOTOPYK LEHST W MioBST 3aKkasumku
n apysbst ovpmbl Kohnle. B 1978 rogy B komnanun 'epxapaa KoHne Havana
pabotatb ero goub KopHenusi a B 2004 rogy npuCOEAMHUNOCH C CbIHOM
Mwuxaanem TpeTbe mnokonenue. Takum obpasom, cdupma Kohnle GmbH
coeauHsieT B cebe YHWKanbHY0 TPaAuLmio 1 MHOTOMETHMIA OMbIT C MHHOBALMSIMM
M HOBbIM MblwneHneM. Braropapss nunbHbeIM - guckam  PremiumQualitét,
KOTOpble rapaHTWpyIOT MakCUManbHyK Mpou3BOAMTENbHOCTb, hvpma Kohnle
cTana Befylieii Mapkoi Mo MpOW3BOACTBY TBEPAOCTNABHBIX MHCTPYMEHTOB
nepBOKIacCHOro kavectsa. «Yyao-nonoTHo 3 Konbbepmopa» ybeauno ceomx
3aKa34uKoB, B T. Y. flaneko 3a npeaenamu Mepmanum. Mepxapa Kowne:

«f  pymal, 4TO ygayHoe  COYEeTaHue  MEepBOKMACCHOrO  kauyecTsa,
npoeccroHanbHOM KOMNETEHLMM HALMX COTPYOHUKOB W HALLEro HagexHoro
cepByca - 3T0 TO, YTO B HaC LieHST 3akasumkn. Mpuexatb B Konbbepmop umeno
CMbICIT».

HARTMETALL-WERKZEUGE



Schnittgeschwindigkeitstabelle Holz - Kunststoff - NE / Cutting speed table wood, plastics, NF-metals
Tabnunua no ckopocTy pe3kn APEBECHHDI - MNacThKa - LUBETHBIX METanoB

Drehzahl n / U/min
1500 2000 2500 3000 4000 4500 5000 6000 8000 9000 10000 12000 16000 18000

809 6,5 8,5 10,5 13 17 19 21 26 34 38 42 52 68 76
00 7 9,5 12 14 19 21 24 28 38 42 48 56 76 84
100 @ 8 10,5 13 16 21 24 26 32 42 48 52 64 84~ 96
1209 95 13 16 19 26 28 32 38 52 56 64 76 104 112
1250 10 13,5 16,5 19,5 27 29 33 39 54 59 66 78 108 118
1409 IA 15 18 22 30 33 36 44 60 66 72 88 120 132
160 @ 13 17 21 26 34 38 42 52 68 76 84 104~ 136 152
180 @ 14 19 24 28 38 42,5 48 56 76 85 96 _— 112 152, 170
200 @ 16 21 26 32 42 47 52 64 84 94 _—104 128 168 188
2250 18 24 30 36 48 53 60 72 96 106 120 144 192 212
250 @ 20 26 33 40 52 59 66 80 104 118 132°° 160 208 236
3009 24 315 40 48 63 71 80~ 96 126 142 -~ 160 192 252 284
350 @ 28 365 47 56 73 83~ 94 112 __ 146 166 188 224 292 332
400 9 32 42 54 64 84— 94 108. - - 128 168 188 216 256 336 376
500 @ 40 53 67 80— 106 118 -~ 134 160 212 236 268 320 424 472
@ @ @' Schnittgeschwindigkeit in m/s / Cutting speed in m/s

CKOPOCTb Pe3kn M / Cex.
NE-Metalle, Holzwerkstoffe, Kunststoffe / NF-metals, wooden composites, plastics

LLBeTHbIE meTansbl, ApeBecHble Matepuarsl, NNacTuk

Naturholz / Natural wood Ve = Schnitigeschwindigkeit (m/s) oder (m/min)
HarypanbHas apeseciHa cutting speed (m/s) or (m/min)
Sicherheitsgrenze / Safety limits CkopocTb pesku (M/cek.) unm (M/mMuH.)
Mpepen GesonacHocTn Vf = Vorschubgeschwindigkeit (m/min)

feed rate (m/min)

Festlegung der Schnittgeschwindikeit Vc CKOpOCTb nogayu (M/MvH.)

Determination of cutting speed Vc fz = Vorschub pro Zahn (mm/z)

Onpegenexue ckopocTu pesku Vo feed per tooth (mm/z)

— Demen Mopaya Ha 3y6 (Mm/3.)

Ve (mis) 60 - 1000 D = S gendurchmesser (mm)

Achtung! saw blade diameter

Bei Stahlbearbeitung wird in der Regel Vc in m/min angegeben. Anaverp fnmb! ()

n = Drehzahl (min-1)

Formel dementsprechen angleichen.
Attention! rpm

For steel processing Vc is usually in m/min indicated. Hwcrno 060poToB (MUH.-1)
Adjustable formula according to speak Z = AnzahlderZ hne
BHumaHwme! Number of teeth

Mpn 06paboTke cTanu, kak NpaBuno, ykasuisaetca Ve B M/MUH. KonnyecTeo 3y6ben

VcnpaBbTe COOTBETCTBEHHO OPMYITY Rm = tzelagsf‘(la:tsi?rgjgg:jm/ mm?)
i

Festlegung der Vorschubgeschwindigkeit Vf Mpenen npoyHocTy )
Determination of feed rate Vf U = Umdrehungen pro Minute
OnpegeneHue ckopocTy nofaum Vf /min rotation per minute (rpm)
Yucno o60poTOB B MUHYTY
n. = maximale Drehzahl pro Minute
VF (m/min) = _fzen-z max. rpm max.
1000 MakcmmanbHoe 4ncno o6opoToB B
MUHYTY

Einsatzempfehlung Kreissageblatter NE-Metalle (Richtlinien)
Recommendation for cutting NF-metals (guidelines)
Pekomeraaumu. [iuckosble nunbl Ans 06paboTki LIBETHLIX METaNMOB (PyKOBOACTBO)

Werkstoffgruppe Werkstoffbeispiele Sctiimittgeschw. Vc (m/s) Vorschub pro Zahn Vf (mm/z)
Material Group Material examples speed Vc (m/s) feed per tooth Vf (mm/z)
['pynna matepuanos [Mpumepbl MaTepuanos CkopocTb pesku V¢ (m/cek.) [Mopava Ha 3y6 Vf (Mm/3.)
Al-Knetlegierungen AlMn (AIMn1Cu) (3003), AlMg (AlMg2) (5251), 30-80 Profil: 0,005 - 0,03
Al wrought alloy AlCuMg (AIZnMg3Cu) (7022) 30-70 Voll: 0,02 - 0,07
Dedopmmpyembie Al cnnasbl
Al-GuBlegierungen AlMg3 (51300), AIMg5Si (51400) 30-70 Profil: 0,005 - 0,03
Al cast alloy Voll: 0,02 - 0,07
NuteitHble Al cnnasbl
Al-GuRlegierungen SI AISi12 30-40 Voll: 0,01 - 0,05
Al cast alloy S|
JlutenbHble Al cnnasbl S|
Mg-Knetlegierungen MgMn2 (3.3520), MgAlI3Zn (3.5312) 30-60 Profil: 0,005 - 0,02
Mg wrought alloy Voll: 0,01 - 0,05
[edopmmpyemble Mg cnnasbl
Mg-GuBlegierungen MgAI8Zn1 (MC 2111 0), MgAl4Si 30-60 Profil: 0,005 - 0,02
Mg cast alloy 30-50 Voll: 0,01 - 0,05
JintensHble Mg cnnasbl
Kupfer Cu58 7-14 Profil: 0,01 - 0,02
Copper / Voll: 0,03 - 0,05
Messing CuZn40Pb, Cuzn30 5-9 Profil: 0,01
Brass / NaTyHb Voll: 0,03 - 0,05
Bronze CuSn6, CuSn6Zn 3-7 Profil: 0,01 - 0,02
Bronze / BpoHsa Voll: 0,04 - 0,08

HARTMETALL-WERKZEUGE



Surcharge for saw blades/ Zuschlage fur Kreissageblatter
,ElonnaTa K ANCKOBbIM Ninam 3a AONOJIHUTENbHbIE YCIYTU

Artikel Beschreibung Einheit Netto
Code Description ltem Net
ApTukyn Onucaxune Eavnnua HetTo
Bohrung erweitern bis 50 mm proS ge
0ZUS.100 bore size expansion up to 50 mm per saw
PacTouyka nocagoyHoro otBepctust o 50 mm 3a nuny
Bohrung erweitern ab 51 bis 100 mm proS ge
0zZUS.110 bore size expansion up to 51 bigger than 100 mm per saw
Pactouka nocagoyHoro oteepctus ot 51 go 100 mm 3a nuny
Bohrung erweitern ab 101 mm proS ge
0ZUS.111 bore size expansion bigger than 101 mm per saw
PacTtouka nocagoyHoro otBepctus ot 101 Mm 3a nuny
Nebenloch pro Loch
0ZUS.120 pinhole per hole
[ononHuTensHoe OTBEpPCTUE 3a oTBEpCTME
Nebenloch angesenkt pro Loch
0ZUS.130 pinhole with countersinking per hole
3eHKoBaHHOE [OMOMHUTENBHOE OTBEPCTME 3a OTBEpCTME
Nebenloch Gewinde anbringen pro Loch
0ZUS.140 pinhole with screw thread per hole
[ononHnTenbHoe oTBepCTUE C pe3bboi 3a oTBepcTme
Keilnuten (S ge) pro Nut
0ZUS.150 keyway (saw) per groove
LUnoHo4Hble KaHasky (Muna) 3a gayka
K hll cher bis 500 mm proS ge
0ZUS.160 cooling slots up to 500 mm per saw
Oxnaxpatowiee otsepctve o 500 & 3a nuny
K hll' cher 501-800 mm proS ge
0ZUS.170 cooling slots 501 mm - 800 mm per saw
OxnaxpatoLee otsepctne 501 - 800 @ 3a nuny
K hll cher ab 801 mm proS ge
0ZUS.180 cooling slots bigger than 801 mm per saw
OxnaxpatoLiee otsepctune ot 801 I 3a nuny
DS mit CU-Nieten anbringen bis 1200 mm pro DS
0ZUS.190 expansion slots with copper rivets up to 1200 mm per slot
KomneHcaumoHHble npopesbl ¢ MegHbIMK krenkamu o 1200 mv & 3a npopesb
Lasercontouren ausgef It bis 250 mm proS ge
0ZUS.200 laserwings fill out up to 250 mm @ per saw
3alnakneBaHHble nasepHble Bbipesbl 40 250 mm & 3a nuny
Lasercontouren ausgef lIt 251-400 mm proS ge
0ZUsS.210 laserwings fill out 251-400 @ per saw
3awnakneBaHHble nasepHble Bblpesbl 251-400 mm & 3a nuny
Lasercontouren ausgef IIt 401-550 mm proS ge
02US.220 laserwings fill out 401-550 @ per saw
3awnakneBaHHble na3epHble Bbipedbl 401-550 mm & 3a nuny
Lasercontouren ausgef lIt 551-800 mm proS ge
0ZUS.230 laserwings fill out 551-800 @ per saw
3alnakneBaHHble nasepHble Bblpesbl 551-800 mm & 3a nuny
Lasercontouren ausgef It 801-1250 mm proS ge
0ZUS.240 laserwings fill out 801-1250 & per saw
3awnakneBaHHble nasepHble Bbipesbl 801-1250 mm & 3a nuny

HARTMETALL-WERKZEUGE



Typenijbersicht Aluminium /rype overview aluminum
MepeyeHb TNOB Anst 06paboTki anoMUHNS

Material Form Material / Produkt Eigenschaften
Material form Material / product properties
KavecTBo maTepuana CeoiicTea MaTepuana

ne X X X

ne X X X X

i X X X X

ne X X X X X X

o X X X X X

oo X X X X X

ne X X X X

s X X X X X X X

A X X X X

s X X X X X X X

S X X X X

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / Heobsi3biBatowas pekomeHAoBaHHas LeHa
ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / poctaBka B KOpPOTKUE CPOKW

O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocTtaBka B kopoTkue cpoku

# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)

04/2018 8 APTUKYI CHSATBIN C NPOU3BOACTBA (MPEANOXeHNe AeCTBUTENBHO 10 TeX Nop, Noka ToBap MMEETCA Ha cknaze)

— INTERNATIONAL —
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switch Insert-Kreissageblatt fur Aluminium Insert circular saw blade for aluminum
CUT | MMunbHble aucki ¢ BCTaBHbIMK CErMEHTaMI Ansi 0GpaGoTkyt amomuHis

Hartmetall Sageblatter fiir Pro le und Vollmaterial bis 2.200 mm @ lieferbar.
EINSATZ:

Zum Trennen von Rohren, Stangen, Vollmaterial, Platten, Aluminiumprolen und deren
Legierungen. Weiterhin zum Schneiden von Kupfer, Messing, Bronze und dhnlichen Mate-
rialien.

TCT-Saw Blades for pro les and solid material upto 2.200 mm @ available.
USAGE:

For slitting of pipes, rods, full material, plates, aluminium proles and their alloys. Also for
cutting copper, brass, bronze, and similar materials.

switchCUT
\/ [ns kayecTBeHHOW pe3ku Tpy6, cnmTkos, Kpyrnas uenbHas 3arotoBka, LienbHas
3arotoBka nnuTa, altoMUHUEBBLIX I'IpOCbVIJ'IeVI N antoMUHUEBBIX crniaBoB. Takke
npuMeHarTCAa Ana KayecTBEHHOMN pes3kn meagu, J'IaTyHVI, 6p0H3bI N aHanormM4vHbIX
Marepuanos.

Einfaches Nachschleifen auf nahezu allen Maschinen
Mit unseren speziellen Grundkoérpern fiir Nachschliffe kénnen die ,Inserts* weltweit mit jeder Schleifma-
schinengroRe fir Kreissagen nachgeschliffen werden.

Simple Re-Sharpening on almost all (common = gédngigen) machines
With our special base bodies for re-sharpening, the ,inserts“ can be re-sharpened on any sharpening
machine for saw blades around the world, no matter what size the machine is.

Haw cneumanbHbIn KOpnyc Anst 3aTOYKM OAEeT BO3MOXHOCTb 3aTOYKM CErMEHTOB C MOMOLLbIO No6oro
LWNMchoBarnbHOrO CTaHka B Nobon Touke Mupa.

Kleine Zahnteilungen mdoglich

Bisherige Schraub- und Klemmsysteme kénnen nur im Vollmaterial-Bereich verwendet werden, da die
nétige grolRe Teilung nur geringe Zahnezahl ermdglicht. Unser switdBUT System ermdglicht erstmals
kleine Zahnteilungen, daher ist der Einsatz zum Schneiden von Prolen und Rohren mdéglich.

Possibility of Small Tooth Pitches

Screw and clip systems on the market so far, can only be used for handling solid materials as the neces-
sary pitch merely allows a small number of teeth. Our switchCUT system makes small tooth pitches
possible for the rst time, thus, it can be used for cutting proles and pipes.

PaHHMe BUHTOBbIE U 3@XXUMHbIE CUCTEMbI MOTYT UCMOMNb30BaTHLCS TOMNBKO A PE3KU CNIIOLLIHOro TBEPAOro
maTtepuana, Tak kak Tpebyemblin Gonbluoi war npegnonaraet Hebonbluoe konuyecTso 3ybbeB. Hala
cuctema switchCUT nosBonsieT B nepBbli pa3 NPUMEHsITb MeHbluuiA wwar 3yba B pesynsrate 4ero
BO3MOXHO MCMOfb30BaHUe B 0bnactu pesku npodunen n Tpyo.

Einfaches und schnelles Austauschen der Zahntrager

Die Zahntrager kénnen mit dem Kohnle Schraubsystem xiert werden. Durch die Schraubverbindung
kénnen die Zahntrager ohne grofen Aufwand direkt in der Bearbeitungsmaschine ausgewechselt wer-
den.

Simple and quick Exchange of the Tooth Holders
The tooth holders can be fastened with the Kohnle screw system. By using the screw joint, the tooth
holders can be exchanged directly within the processing machine at a minimum effort.

dukcaumss cerMeHTbl C MOMOLLbI0 BMHTOBOTO KpenrneHust cuctembl Kohnle. Brarogaps BvHTOBOMY
KPEMNMeHUIo C MOMOLLBIO cneuuarnbHbiXx 60NTOB BO3MOXHA ObICTpas 3aMeHa CEerMeHTOB HEMOCPEACTBEHHO
Ha obpabaTbiBatoLlert MallnHe

Diinnschnitttechnologie (6mm Grundkorper)
In Einsatzen bei denen die Schnittbreite geringer ausfallen sollen, kann der Grundkorper auch in 6 mm
ausgewahlt werden.

Thin-Cutting Technology (6mm body)
,With applications that should result in a smaller cutting width, a body thickness of 6mm can be
selected .*

,B cnyJasix, rae Heobxoauma MeHbluasi TOMLWMHa pe3a, Kopnyc NUMbLHOMO AUCKa MOXET ObITb
BblGpaH TonwmMHom 6 Mm*

— unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / Heobsi3biBatowas pekomeHAoBaHHas LeHa
HARTISETALL WENNZESGE, ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / poctaBka B KOpPOTKUE CPOKW
O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocTtaBka B kopoTkue cpoku
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
04/2018 10 APTUKYI CHSATBIN C NPOU3BOACTBA (MPEANOXeHNe AeCTBUTENBHO 10 TeX Nop, Noka ToBap MMEETCA Ha cknaze)

— INTERNATIONAL



Insert circular saw blade for aluminum/ Insert-Kreissageblatt fur Aluminium switch
[MunbHble AUCKK C BCTAaBHbIMW CErMeHTamu ansa 06pa6OTKM allloMUHNA CUT

Maximale Gerauschdampfung
Die Gerauschentwicklung der switchCUT wird durch speziell gefiillte Laserornamente gedampft. Die
Schwingungen werden somit zum groften Teil absorbiert und die Standzeit gleichzeitg erhoht.

Maximum Silencing
»The noise development of switchCUT is reduced by specically lled laser ornaments. Vibrations are
largely absorbed and thus, resulting in a higher life time.”

»noAaBrieHne yma B cucteme switchCUT npu nomMoLm cneunarnbHbIX 3anOSIHEHHbIX Na3epHbIX
OpHaMeHTOB, 6naro,qap;| 4YemMy nornowliaerca BVI6paLI,VI9| N yBENMNM4YNBaETCA CPOK CJ'Iy)K6bI“

Grundkdrper und Bestuickungshdhe
Base Body and Height of Carbide Tipped Teeth
Kopnyc nunbHoro aucka v Bbicota TBEpAOCNABHbIX NNACTUH
800 - 1.400mm 1.400 - 3.000mm
SB 7,5 mm SB 11,0 mm
HM 6mm PKD 6mm HM 9 mm PKD 9mm
|
Spanleitstufe
HSCB/4DSC 00SC.M026.H12.084SPL - 00SC.M029.H12.084SPL -
Fz
00SC.M026.H12.085FZ 00SC.M026.D08.085FZ 00SC.M029.H12.085FZ 00SC.M029.D08.085FZ
HSC /DSC
85 TZ
00SC.M026.H12.085TZ 00SC.M026.D08.085TZ 00SC.M029.H12.085TZ 00SC.M029.D08.085TZ
FzZ
00SC.M026.H12.086FZ 00SC.M026.D08.086FZ 00SC.M029.H12.086FZ 00SC.M029.D08.086FZ
HSC /DSC
86 Tz
00SC.M026.H12.086TZ 00SC.M026.D08.086TZ 00SC.M029.H12.086TZ 00SC.M029.D08.086TZ
Fz
00SC.M026.H12.087FZ 00SC.M026.D08.087FZ 00SC.M029.H12.087FZ 00SC.M029.D08.087FZ
HSC /DSC
87 Tz
00SC.M026.H12.087TZ 00SC.M026.D08.087TZ 00SC.M029.H12.087TZ 00SC.M029.D08.087TZ
fiir 6.0 mm Grundkérper / for 6.0 mm base body / fur 9.0 mm Grundkérper / for 9.0 mm base body /
N5t OCHOBHOrO kopnyca 6,0 Mm Ans ocHoBHOro kopnyca 9,0 MM
Kohnle
Schraubsystem
00KW.SCHRO06.ES 00KW.SCHRO09.ES

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeoBsiablBaloLiasi pekoMeHaoBaHHas LeHa —_—
ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknapge / goctaBka B KOpPOTKuE CPOKW (HARTMETALL WIRKZRVOR
O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocTtaBka B kopoTkue cpoku
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
ApTUKYN CHATBIN C NPOWN3BOACTBA (NPEANOXEeHUe ASNCTBATENBHO A0 TEX MOp, MoKa ToBap UMEETCSs Ha cKnaae) 11 04/2018
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HS80V3 Spezialségeblétter far AIuminiumpIatten $aw blades for aluminum plates
Speed-CUT | CneuuanbHas nuna Ans anoM1H1eBbIX NNAacTUH

Druckbalkensagen, fir Schelling & Mayer Plattenaufteilsdgen und Spezialsagemaschinen.
Zum Trennen von Aluminium Plattenmaterial und deren Legierungen mit erhdhten Vorsch-
Uben.

Pressure beam saws, for Schelling & Mayer panel sizing saws and special saws. For
cutting aluminum panels and their alloys with higher feed rates.

OasneHune Schelling & Mayer nyy nunbl 1 cneunansHON Nunbl. Ans peskn antoMUHUEBbIX
naHernemn 1 nx cnrnasoB ¢ 6onee BbICOKOW CKOPOCTU nogayn

7 —> Dehnungsschlitze mit Bischofsstab

7, _ _

G/A Extension slots with crooks
/
< KomneHcaLmMoHHble Npope3sbl

Hohere Standzeiten durch verbesserte Materialien
Longer endurance due to upgraded materials

7\ /? 3HaunTenbHO GonbLUNiA CPpoK cry0Obl Gnarogaps
' EWE-AWV 77 ] Wcnonb3oBaHWio yCOBEPLLEHCTBOBAHHbLIX MaTepuanos
|
I Artikel-Nr. / St ck
: m T _H_ e Yl EV oQo DS Article-No. | Special / pc,
ApTukyn-Ne €/ WTyk
450 3,8 3,0 30 36 | FWF-AWV 2/11/60 DS m.BS | 0080.0450030.036 °
460 4,4 3,5 30 36 | FWF-AWV 2/11/60 DS m.BS | 0080.0460030.036 °
520 4,4 3,2 30 60 | FWF-AWV 2/13/94 DS m.BS | 0080.0520030.060 °
620 5,2 4,2 40 36 | FWF-AWV | 2/13/114 +2/14/140 | DS m.BS | 0080.0620040.036 °
670 5,2 3,8 40 32 | FWF-AWV | 2/13/114 +2/14/140 | DS m.BS | 0080.0670040.032 °
720 6,0 5,0 40 32 | FWF-AWV 2/13/115 DS m.BS | 0080.0720040.032 °

max. @ 2.200mm - weitere Abmessungen auf Anfrage / Examples of dimensions / Mpumepbl pasmepos

HS81 Spezialsageblatter fur Aluminium Special Saw Blades for Aluminium
Cneuwaanue [OWCKOBbIE MNWIbl AN Pe3Kn antoMUHNA

Zum Trennen von Aluminium-Vollmaterial und deren Legierungen.
Reduzierung der Spanlange bei langsamen Vorschiben durch Spanbrecher-Nuten.

For cutting solid aluminium and its alloys.

[ns pacnunoBku TBEPAOro CNIIOLIHOrO Matepuana 13 anoMUHUS Y anioMUHUEBBIX
CNNaBoB. YMEHbLUEHUE ANMHbI CTPYXKKWU NPU MeANEHHOW Nnodave C NOMOLLbIO CTPYXKKO-
NIOMHOW KaHaBKW.

L7 Gerauscharm durch Dehnungsschlitze mit CU-Nieten

Fj/\ Noise-reduced by extension slots with copper rivets
i L [MoHWXeHbIN YPOBEHb LUyMa Brarofaps paclumMpuTenbHbIM Nas3am ¢ MeaHbIMU KNénkam
i FZ-SpT
i

Artikel-Nr. / St ck

_ m T _H_ g"fﬁi—% A EW oQOo| bs Article-No. Special / pc]
i ApTukyn-Ne €/ WTyk
| 330 3,6 2,8 30 42 FZ-SpT DS m.CU *
! 450 3,6 2,8 30 42 FZ-SpT DS m.CU *
! 450 4,3 3,6 30 132 FZ-SpT DS m.CU *

max. @ 2.200mm - weitere Abmessungen auf Anfrage / Examples of dimensions / lNprumepbl pasmepos

HARTMETALL-WERKZEUGE

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / Heobsi3biBatowas pekomeHAoBaHHas LeHa
ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / poctaBka B KOpPOTKUE CPOKW

O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocTtaBka B kopoTkue cpoku

# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
APTUKYI CHSATBIN C NPOU3BOACTBA (MPEANOXeHNe AeCTBUTENBHO 10 TeX Nop, Noka ToBap MMEETCA Ha cknaze)



Saw Blades for NF-metals-positive/ Ségeblétter fur NE-Vollmaterial pOSitiV HS82
CneumanbHble A1CKoBbIe NiMbl Ans 06paboTki Npothuneit 13 LiBETHBIX METaNOB - NO3UTUBHbIA YTON aTakm

Format-, Doppelgehrungssage, CNC-Bearbeitungszentrum, Spezialsdgemaschinen.
Zum Aufteilen von Aluminium, Messing, Kupferlegierungen, Bronze und ahnliche
R el étalles dédimatesialt |

Final trimming and double miter saw machines CNC working center, special saw machines.
For splitting of aluminium, brass, copper alloys, bronze and similar non-ferrous metals

Sotid mnatdebls

Ha popmaTtHo-006pesHbIX, ABYXIONOBOYHbIX CTaHKkax, obpabaTbiBatoLmx LeHTpax ¢ Uy |
1 Ha cneumanbHbIX cTaHkax. [ns packposi CAnoLWHOro Matepuana u3 anioMnHus, natyHu, )
MeaHbIX CMaBoB, OPOH3bl N @aHAMNOMMYHbIX LIBETHLIX Matepuaros. i

i \/ Verbesserte Schnittoberéche
' Improved cutting quality
_ YcoBepLIEeHCTBOBaHHOE Ka4ecTBO paspesa
7
e

Gerauscharm durch Dehnungsschlitze mit CU-Nieten TLR
Q)/\, Noise-reduced by extension slots with copper rivets
@ <] TloHwxkeHbli ypoBeHb Wyma 6riarofjaps pacLuMpUTEsbHbIM Masam ¢ MeaHbIMU Knénkan

— Artikel-Nr. IStk | |
] H H et EV oOo| bs Article-No. Special Ipc | |

ApTtukyn-Ne €/ Wryk

von 160 mm @ bis 2.200 mm  lieferbar / from 160 mm @ to 2.200 mm O available /
MpouaBoacTBO AnckoBbIX nun 0T 160 Mm @ go 2.200 Mm @
Preis auf Anfrage / Prices on request / LieHbl no 3anpocy

Special Saw Blades for Copper/ Spezialsageblatter fur Kupfer HS84
Cneu,maanble OUCKOBbIE NNbI ANA Pe3Kkn Mean

Zum Trennen von Kupferrohren, -Stangen, -Blechen und —Platten. Weiterhin zum Schnei-
den von Aluminium, Messing und Bronze in weichen Legierungen.

For cutting copper tubes, -bars, -sheets and -plates. Also suitable for cutting aluminium, |
brass and bronze made of soft alloy. !

,El]'lﬂ pacnunkn MmegHbIxX pr6, MeHbIX CITUTKOB, JNIUCTOBOro Metanna n3s meam n MeaHblxX
nnuT. Takke NPUMEHAKTCA OANA pe3kn antoMUHUA, NaTyHu, 6p0H3bI N MATKNX cnnaBoB

Gerauscharm durch Dehnungsschlitze mit CU-Nieten
Noise-reduced by extension slots with copper rivets
TMoHWKeHbIV YpOBEHb LymMa Briarofapst pacluMpuTenbHbIM Nasam ¢ MeaHbIMU Knénkau

TTTZ-Spl.

< Artikel-Nr. / St ck

E . % T _H_ £ Y EV oOo| bs Article-No. Special / pc;

ApTukyn-Ne €/ Wryk
710 6,0 5,0 50 60 | TTTZ-Spl. DS m.CU *
1020 | 7,5 6,0 80 60 | TTTZ-Spl. DS m.CU *
1250 | 10,0 8,0 80 60 | TTTZ-Spl. DS m.CU *
1400 | 10,0 8,0 100 120 | TTTZ-Spl. DS m.CU *

max. @ 2.200mm - weitere Abmessungen auf Anfrage / Examples of dimensions / lMpvmepbl pasmepoB

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / Heobs3biBatowas pekoMeHAoBaHHas LeHa

ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknapge / goctaBka B KOpPOTKuE CPOKW [HARTIETALL WERIZEUGE
O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocTtaBka B kopoTkue cpoku
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)

APTUKYN CHSTBIN C NPOU3BOACTBA (NMPEANOXeHNE AeCTBUTENBHO 10 TeX Nop, Noka ToBap MMEETCA Ha cknaze)



HS85 Universalségeblétterﬁjr NE positiv /Multipurpose Saw Blades on NF positiv
YH1BepcanbHble ANCKOBbIE MUMbIAS 06pabOoTKM LIBETHBIX METaIOB-TO3UTUBHbIA Yron aTaku

Hartmetall Sageblatter fiir Pro le und Vollmaterial lieferbar.

EINSATZ:

Zum Trennen von Rohren, Stangen, Blechen, Aluminiumprolen und deren Legierungen.
Weiterhin zum Schneiden von Kupfer, Messing, Bronze und ahnlichen Materialien.

TCT-Saw Blades for pro les and solid material available.

USAGE:

For slitting of pipes, rods, sheet steels, aluminium proles and their alloys. Also for cut-

ting copper, brass, bronze, and similar materials.

[ns ka4eCcTBEHHOW pe3ku pr6, CIUTKOB, MeTanin4eCknx nNUCToB, antoMNUHUEBDbIX
npodunen 1 antoMMHUEBBIX CNAaBoB. Takke NPUMEHSAIOTCA ANS Ka4eCTBEHHOWN pesku
Meaun, natyHu, 6pOH3bI N aHanorn4yHbIX Mmatepuanos.

TFZ

Artikel-Nr. / St cK
m T _E_ g“'”—ﬂ% sl gv oQo DS Article-No. . LIJ/ pc]
ApTukyn-Ne TYK

250 3,2 2,6 30 60 TFZ Combi NE + 2/7/42 | DS m. BS | 0085.0250030.060J | °

3,2 2,6 40 60 TFZ 2/9/55 + 4/12/64 DS m. BS | 0085.0250040.060J | °

3,5 2,5 30 68 TFZ 2/10/60 DS m. CU | 0085.0250030.068F | -

3,3 2,6 30 80 TFZ DS m. CU | 0085.0250030.080F | -

3,2 2,5 30 80 TFZ Combi NE + 2/7/42 | DS m. BS | 0085.0250030.080J | -

3,2 2,6 32 80 TFZ Combi NE DS m.BS | 0085.0250032.080J | °

275 3,2 2,5 40 72 TFZ 2/9/55 + 4/12/64 DS m.BS | 0085.0275040.072J | °

3,3 2,6 30 88 TFZ DS m. CU | 0085.0275030.088F | -

280 3,2 2,6 30 68 TFZ DS m.CU | 0085.0280030.068 °

3,2 2,6 30 80 TFZ DS m.CU | 0085.0280030.080 °

3,2 2,6 32 88 TFZ DS m.CU | 0085.0280032.088 .

300 3,2 2,5 30 52 TFZ 2/10/60 DS m.CU | 0085.0300030.052 °

3,2 2,5 30 72 TFZ 2/10/60 DS m. CU | 0085.0300030.072F | °

3,2 2,5 30 72 TFZ Combi NE + 2/7/42 | DS m. BS | 0085.0300030.072J | -

3,2 2,5 30 96 TFZ 2/10/60 DS m. CU | 0085.0300030.096F | °

3,2 2,5 30 96 TFZ Combi NE + 2/7/42 | DS m. BS | 0085.0300030.096J | -

320 3,5 3,0 30 84 TFZ DS m. CU | 0085.0320030.084 °

330 3,3 2,6 30 102 TFZ DS m.CU| 0085.0330030.102 #

350 2,7 2,0 30 120 TFZ DS m.CU| 0085.0350030.120 °

3,2 2,5 30 54 TFZ 2/10/60 DS m. CU | 0085.0350030.054F | °

3,2 2,5 30 72 TFZ 2/10/60 DS m.CU| 0085.0350030.072 °

3,2 2,5 30 84 TFZ 2/10/60 DS m.CU | 0085.0350030.084 °

3,3 2,8 30 84 TFZ Combi NE DS m.BS | 0085.0350030.084J | -

3,2 2,5 32 84 TFZ 2/12/62 DS m.CU| 0085.0350032.084 #

3,3 2,8 40 84 TFZ 2/9/55 + 4/12/64+ 2/10/60 | DS m. BS | 0085.0350040.084J | °

3,2 2,5 30 96 TFZ 2/10/60 DS m. CU | 0085.0350030.096F | °

3,2 2,5 32 96 TFZ 2/11/63 DS m. CU | 0085.0350032.096F | -

3,2 2,5 30 108 TFZ 2/10/60 DS m. CU | 0085.0350030.108F | °

3,4 2,8 30 108 TFZ Combi NE DS m.BS | 0085.0350030.108J |

3,4 2,8 32 108 TFZ Combi NE DS m.BS | 0085.0350032.108J | °

370 3,7 3,0 30 96 TFZ DS m. CU | 0085.0370030.096F |

380 3,8 3,2 32 56 TFZ DS m.CU | 0085.0380032.056 °

400 4,0 3,2 30 68 TFZ DS m.CU | 0085.0400030.068 .

4,0 3,2 30 70 TFZ DS m. CU | 0085.0400030.070V3 | #

3,8 3,2 30 72 TFZ Combi NE DS m.BS | 0085.0400030.072J | °

3,8 3,2 30 84 TFZ DS m.CU| 0085.0400030.084 .

3,8 3,2 30 96 TFZ 2/10/60 DS m.CU| 0085.0400030.096 °

3,8 3,2 32 96 TFZ 2/13/64 DS m.CU| 0085.0400032.096 °

3,8 3,2 40 96 TFZ 2/13/64 DS m.CU | 0085.0400040.096 °

3,8 3,2 50 96 TFZ 2/15/80 DS m.CU| 0085.0400050.096 °

4,0 3,2 30 96 TFZ Combi NE DS m.BS | 0085.0400030.096J | -
Premiumprodukte und weitere _Abme_ssungen auf Anfrage, blis 2.200 mm @ lieferbar. auf Anfrage

Premium products and more dimensions upon request, available up to 2.200 mm &

[pyre pasmepbl Mo XenaHuio 3akaunka, Npou3BOACTBO AMCKOBbIX Nun Ao 2.200 Mm @. I [CRNES!

HARTMETALL-WERKZEUGE

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / Heobsi3biBatowas pekomeHAoBaHHas LeHa
ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknape / poctaBka B kopoTkue Cpoku
O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocTtaBka B kopoTkue cpoku
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
APTUKYI CHSATBIN C NPOU3BOACTBA (MPEANOXeHNe AeCTBUTENBHO 10 TeX Nop, Noka ToBap MMEETCA Ha cknaze)



7 Artikel-Nr. / St ck
m T _&_ % DV E\/ oQOo DS Article-No. / pc!
ApTukyn-Ne €/ Wy

3,8 3,2 32 96 TFZ Combi NE DS m. BS | 0085.0400032.096J | °

400 3,8 3,2 30 120 TFZ DS m. CU | 0085.0400030.120F | -

400 3,8 3,2 50 120 TFZ 4/15/80 DS m. CU | 0085.0400050.120F | °

420 3,8 3,0 30 56 TFZ 2/10,5/70 DS m.CU| 0085.0420030.056 °

3,5 3,0 30 96 TFZ 2/10,5/70 DS m.CU | 0085.0420030.096 °

420 4,0 3,2 30 96 TFZ DS m. CU | 0085.0420030.096F | -

450 4,5 3,5 30 66 TFZ 2/11/60 + 2/13/94 DS m. CU | 0085.0450030.066F | «

4,5 3,5 30 70 TFZ DS m. CU | 0085.0450030.070V3 | #

4,0 3,2 30 96 TFZ Combi NE + 2/10,5/70 | DS m. BS | 0085.0420030.096J | °

4,2 3,2 30 108 TFZ DS m. CU | 0085.0450030.108 .

4,2 3,2 50 108 TFZ 4/15/80 DS m. CU | 0085.0450050.108 °

500 4,8 3,8 30 60 TFZ DS m. CU | 0085.0500030.060 .

4,8 3,8 30 72 TFZ DS m.CU| 0085.0500030.072 .

4,2 3,6 30 72 TFZ Combi NE DS m.BS | 0085.0500030.072J | °

4,6 3,8 30 80 TFZ DS m.CU | 0085.0500030.080 .

4,2 3,6 30 84 TFZ 6/6,5/100 DS m.CU| 0085.0500030.084 °

4,6 3,8 30 100 TFZ DS m.CU| 0085.0500030.100 .

4,6 3,8 32 100 TFZ 2/11/63 DS m. CU | 0085.0500032.100 °

4,6 3,8 50 100 TFZ 4/18/100 DS m.CU | 0085.0500050.100 °

4,6 3,8 50 100 TFZ 4/15/80 DS m. CU | 0085.0500050.100A | #

4,6 3,8 30 110 TFZ DS m.CU| 0085.0500030.110 .

4,0 3,2 30 120 TFZ 2/10,5/70 DS m. CU | 0085.0500030.120 °

4,6 3,8 25,4 120 TFZ DS m. CU | 0085.0500025.120 .

4,6 3,8 30 120 TFZ DS m. CU| 0085.0500030.120 .

4,6 3,8 32 120 TFZ 2/11/63 DS m. CU | 0085.0500032.120 °

4.2 3,6 32 120 TFZ Combi NE DS m.BS | 0085.0500032.120J | °

4,0 3,2 30 144 TFZ DS m. CU | 0085.0500030.144 °

4,6 3,8 30 144 TFZ DS m.CU| 0085.0500030.144 .

4,6 3,8 30 160 TFZ DS m. CU | 0085.0500030.160 .

520 4,2 3,5 30 120 TFZ DS m.CU| 0085.0520030.120 °

550 5,0 4,0 30 72 TFZ DS m. CU | 0085.0550030.072 .

4,4 3,5 30 96 TFZ DS m.CU| 0085.0550030.096 °

4,4 3,8 30 110 TFZ Combi NE DS m.BS | 0085.0550030.110J | °

5,0 4,0 30 110 TFZ DS m.CU | 0085.0550030.096 .

5,0 4,0 30 124 TFZ DS m. CU | 0085.0550030.124 .

5,0 4,0 32 124 TFZ 2/11/63 DS m.CU | 0085.0550032.124 °

4,0 3,4 32 126 TFZ DS m. CU | 0085.0550030.144 .

4,0 3,4 32 126 TFZ Combi NE DS m. BS | 0085.0550032.126J | °

4,0 3,4 30 132 TFZ 2/10,5/70 DS m.CU | 0085.0550030.132 .

570 5,0 4,0 30 72 TFZ DS m.BS | 0085.0570030.072 .

5,0 4,0 40 72 TFZ 2/16/80 DS m.BS | 0085.0570040.072 °

600 5,0 4,0 30 72 TFZ DS m.CU | 0085.0600030.072 .

5,0 4,0 40 72 TFZ 2/13/64 DS m.CU | 0085.0600040.072 °

4,8 3,8 30 96 TFZ DS m.CU | 0085.0600030.096 °

5,0 4,0 30 120 TFZ DS m.CU | 0085.0600030.120 .

5,0 4,0 40 120 TFZ 2/13/64 DS m.CU | 0085.0600040.120 °

5,0 4,0 80 120 TFZ 6/8,3/100 DS m.CU| 0085.0600080.120 .

4,6 4,0 30 140 TFZ Combi NE DS m.BS | 0085.0600030.140J | °

54 4,4 32 160 TFZ 2/11/63 DS m.CU| 0085.0600032.160 .

660 6,5 5,0 30 50 TFZ DS m.CU | 0085.0660030.050 .

660 6,5 5,0 80 50 TFZ 2/30/180 DS m.CU| 0085.0660080.050 °

715 6,5 5,0 30 120 TFZ DS m.CU | 0085.0715030.120 .

4,8 4,0 30 180 TFZ DS m.CU| 0085.0715030.180 .

4,8 4,0 80 180 TFZ 4/22/118,5 DS m.CU | 0085.0715030.180 °
Prem!umprodukte und weitere .Abmelssungen auf Anfrage, b.is 2.200 mm 4 lieferbar. auf Anfrage
Premium products and more dimensions upon request, available up to 2.200 mm & on request

[lpyrie pasmepbl M0 xenaHuio 3aka3yuka, Npou3BOACTBO AUCKOBbIX un Ao 2.200 Mm @.

HARTMETALL-WERKZEUGE




HS85H Spezialségeblétter flr heilles Aluminiumgpe. Saw Blades for hot aluminium
CnevmanbHble AnckoBble MiMbl Anst 06paboTkin ropsivero antomMuH1s

7

ALU EXTRUSION

EINSATZ:

Zq_m Schneiden flr heiles Aluminium von 250°C bis 550°C.
FUR FOLGENDE MASCHINEN GEEIGNET: Extrutec, COIM, Cometal, Ficep

USAGE:

To cut hot aluminium from 250°C up to 550°C.
AVAILABLE FOR THE FOLLOWING MACHINES:Extrutec, COIM, Cometal,
Ficep

[ns pesku ropsivero antomuHms doH 250°C go 550°C.
: Extrutec, COIM, Cometal, Ficep

AUSFUHRUNG

HS85W

{/7 Dehnupgsschlitze_ mit Bischofsstab
H OT C U T TYPE G/t./-\ Extension slots with crooks
KomneHcaLmoHHble npopesb
FZ-SpT TFz TFZ-R Fase TZ-Splst.
Artikel-Nr. / St ck
E: o % H H g"-uw‘% VL EV oQo DS Article-No. Special / pc)
ApTukyn-Ne €/ Wryk
Beispiele f r Abmessungen / Examples of dimensions / lMpumepbl pasmepoB
700 3,5 2,5 50 40 TFZ-R DS m. BS | 0085.0700050.040H °
725 3,5 2,5 50 42 TFZ-R DS m. BS | 0085.0725050.042H °
750 4,0 3,0 50 28 TFZ-R DS m. BS | 0085.0750050.028H °
800 4,5 3,5 50 44 TFZ-R DS m. BS | 0085.0800050.044H °
850 | 50 | 40 80 | 40 | TFzR 42220+ 4GIT0* | pg m. BS | 0085.0850080.040H °
850 5,0 4,0 40 | special DS m. BS *
1.100 | 7,5 6,0 76 | special DS m. BS *
weitere Ausfiihrungen auf Anfrage / Further Versions upon request / [ipyrve BapuanTbI 1o 3anpocyr
Spezialsageblatter fur warmes Aluminium $pecial Saw Blades for warm aluminium
CnewuuanbHble AUCKOBbIE MbI 4115t 06paboTKM ropsyero anioMuHUS
EINSATZ:
Zum Schneiden fir warmes Aluminium von 80°C bis 250°C.
USAGE:
To cut warm aluminium from 80°C up to 250°C.
[ns peskn ropsivero antomMmunHmsa doH 80°C go 250°C.
7 Artikel-Nr. / St ck
E o g H H g’% W E\/ oOo| bs Article-No. Special / pc.
ApTuKyn-Ne €/ Wryk
Beispiele f r Abmessungen / Examples of dimensions / [pumepbl pasmepoB
500 6,0 4,0 50 60 TFZ *
650 6,5 4,5 80 72 TFZ *
800 7,0 5,0 80 80 TFZ *
1.020 | 7,0 5,0 100 60 TFZ *
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HARTMETALL-WERKZEUGE |

weitere Ausfiihrungen auf Anfrage / Further Versions upon request / ipyrue BapuaHTsI no 3anpocy

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / Heobsi3biBatowas pekomeHAoBaHHas LeHa
ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / poctaBka B KOpPOTKUE CPOKW

O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocTtaBka B kopoTkue cpoku

# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
APTUKYI CHSATBIN C NPOU3BOACTBA (MPEANOXeHNe AeCTBUTENBHO 10 TeX Nop, Noka ToBap MMEETCA Ha cknaze)




PCD Circular Saw Blades TCG PKD Kreissageblatt TFZ/DS85

[unckoBble Nunbl ¢ NoNnuKpucTanin4eckmmMm anma3om TpaneuneBnagHo-rnpamMmada q)opma 3aTO4KN

Zum Trennen von Rohren, Stangen, Vollmaterial, Platten, Aluminiumprolen und deren
Legierungen. Weiterhin zum Schneiden von Kupfer, Messing, Bronze und ahnlichen Mate-
rialien.

For slitting of pipes, rods, full material, plates, aluminium proles and their alloys. Also for
cutting copper, brass, bronze, and similar materials.

[ns kayecTBeHHOM pe3ku Tpy6, cnnuTkos, Kpyrnas uensHasa 3arotoeka, LienbHas
3aroToBKa NnuTa, antoMUHUEBLIX NPOMUNen U antoMUHUEBBIX CMaBoB. Takke
NPUMEHSIIOTCS AN Ka4eCTBEHHOW Pe3ky Meau, NaTyHW, GPOH3bI U aHANOTMYHbBIX
matepuanos.

A Z / Stiick

m T _&_ {-M:Uf‘-u'% TR gv oQo DS Articie-No. €/ pc.

ApTukyn-Ne €/ Wryk
400 3,8 3,2 30 72 TFZ neg. *
410 3,0 2,5 50 66 TFZ pos. *
450 3,6 3,0 40 72 TFZ neg. *
520 4,8 4,0 80 96 TTZ *
700 6,0 5,0 80 120 |FZ mit Fase *
730 6,4 4,4 90 44 TFZ *

Premiumprodukte und weitere Abmessungen auf Anfrage, bis 2.200 mm @ lieferbar.
Premium products and more dimensions upon request, available up to 2.200 mm @& EAIED
[pyrve pasmepbl Mo XenaHuio 3akasyuka, NPoW3BOACTBO AMCKOBbLIX NN A0 2.200 mm 3. on request

fur Buntmetalle/ Hightech-Schmiermittel Alu
for non-ferrous metals / Hightech lubricant HT

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN VORTEILE:

- Viskositat 212 cSt. 40°C - Verhinderung von Aufbauschneiden

- Mineral6lbasisch - Keine Entsorgungskosten fir KuhImittel
- Hochtemperaturfest - Kostenefzient durch geringen Verbrauch
- Besonders haftfahig - Haut- und umweltfreundlich

- Recyclingfahige und trockene Spane - Trockene und riefenfreie Frasachen

Farbe: DUNKELROT

TECHNICAL DETAILS:
- Viscosity 212 cSt. 40 ° C.

ADVANTAGES:
- Prevent built up edge

- mineral oil based - No disposal costs for coolant

- High temperature - Cost effective due to low consumption
- Particularly adhesive - Skin and environmentally friendly

- Recyclable and dry chips - Dry milling surfaces and shouted free

Color: DARK RED

fur Buntmetalle / Hightech-Schmiermittel Alu

for non-ferrous metals / Hightech lubricant HT MF

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN VORTEILE:

- Viskositat 100 cSt. 40°C - Verhinderung von Aufbauschneiden

- Mineraldlfrei - Keine Entsorgungskosten fur KihImittel
- Hochtemperaturfest - Kostenefzient durch geringen Verbrauch
- Besonders haftfahig - Haut- und umweltfreundlich

- Einsetzbar mit jeder handelslblichen - Trockene und riefenfreie Frasachen

MMS-Sprihanlage
- Recyclingfahige und trockene Spane
Farbe: DUNKELROT

TECHNICAL DETAILS: ADVANTAGES:

Viscosity 100 cSt. 40 ° C.

Mineral oil free

High temperature

Particularly adhesive

Can be used with any commercially
available MMS spray
Recyclingfhahige and dry chips
color: DARK RED

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeoBsi3biBatoLas pekoMeHaoBaHHas LeHa
ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / poctaBka B KOPOTKUE CPOKU

O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocrtaeka B kopoTkue cpoku

# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
ApPTUKYN CHSATBIN C NPOM3BOACTBA (NPEAnoXeHne AeNCTBUTENBHO A0 TEX MOp, Noka ToBap UMEETCs Ha cknaae)

- Prevent built up edge

- No disposal costs for coolant

- Cost effective due to low consumption
- Skin and environmentally friendly

- Dry milling surfaces and shouted free

HARTMETALL-WERKZEUGE
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\— INTERNATI ONAL —



HS86 Universalségeblétterﬁjr NE negativ /Multipurpose Saw Blades on NF negativ
YHuBepcarnbHble OUCKOBbIE NUMbIANA 06paboTKM LIBETHBIX METANOB—OTPULIATENbHbIN Yron aTaku

Hartmetall Sageblatter fiir Pro le und Vollmaterial bis 2.200 mm o lieferbar.

Zum Trennen von Rohren, Stangen, Blechen, Aluminiumprolen und deren Legierungen.
Weiterhin zum Schneiden von Kupfer, Messing, Bronze und ahnlichen Materialien.

TCT-Saw Blades for pro les and solid material up to of 2.200 mm @ available.

Pipes, rods, sheet steels, aluminium proles and their alloys. Also for cutting copper,
| brass, bronze, and similar materials.

! MNpousBoacTBO TBEpAOCNNaBHbLIX AUCKOBbLIX Nun (4o 2.200 mm @) ans o6paboTku
npocunen n TBEPAOro CNoLHOro MaTtepmana.

,D,J'Iﬂ Ka4yecTBEHHON pes3kn pr6, CIINTKOB, MeTarnm4ecknx nimcTos, aritoMUMHUEBbLIX

npodunen 1 antoMMHNEBBIX CNaBoB. Takke NPUMEHSIIOTCA ANS Ka4eCTBEHHON pe3ku
meau,naTyHu, 6pPOoH3bl M aHaNorNYHbIX MaTepuarnos.

(/\ Gerauscharm durch Dehnungsschlitze mit CU-Nieten
i J'/’\ Noise-reduced by extension slots with copper rivets
! TFZ neg. @ MoHWXeHbI ypoBeHb LWyMa bnaroaaps paclumMpuTenbHbIM Na3am ¢ MeaHbIMU KNénkam

DS86 PKD Séageblatter / PCD Saw Blades
R [lnckoBble Nusibl C MNOMUKPUCTANNINYECKUM anmasom

auf Anfrage - weitere Infos / on request - more infos /
Mo 3anpocy -B kaTeropuu AnmasHble Gonee noapobHas HhopmaLbls

— Artikel-Nr. €/ Stiick
m T —J!h— {-um% A g\/ oQo DS Article-No. €/ pc.
ApTukyn-Ne €/ Wy
250 | 32 | 25 | 30 | 60  TFZneg. = CombiNE +2/7/42 | DSm.BS | 0086.0250030.060J | °
32 | 25 32 | 60 | TFZneg. Combi NE DSm.BS | 0086.0250032.060J | °
33 | 26 @ 30 | 68 | TFZneg. DSm.CU| 0086.0250030.068F | *
32 | 22 | 30 | 80 | TFZneg. | CombiNE +2/7/42 | DS m.BS | 0086.0250030.080AJ | °
32 | 25 | 30 | 80 | TFZneg. | CombiNE +2/7/42 | DS m.BS| 0086.0250030.080J | *
33 | 26 | 30 | 80 | TFZneg. DSm. CU| 0086.0250030.080F | *
32 | 26 @ 32 | 80 | TFZneg. Combi NE DSm.BS | 0086.0250032.080J | °
275 | 33 | 26 | 30 | 88 | TFZneg. DSm. CU| 0086.0275030.088F |
32 | 26 @ 40 | 88 | TFZneg. | 2/9/55+4/12/64 | DS m.BS| 0086.0275040.088) | °
300 | 33 | 26 | 30 | 72 | TFZneg. 2/10/60 DSm.CU| 0086.0300030.072 |
32 | 25 | 30 | 72 | TFZneg. | CombiNE +2/7/42 | DS m.BS | 0086.0300030.072) | °
32 | 26 | 32 | 72 | TFZneg. Combi NE DSm.BS | 0086.0300032.072J | °
32 | 25 30 | 96 | TFZneg. = CombiNE +2/7/42 | DSm.BS 0086.0300030.096) |
33 | 26 | 30 | 96 | TFZneg. 2/10/60 DSm. CU| 0086.0300030.096F | °
32 | 25 | 32 | 96 | TFZneg. Combi NE DSm.BS  0086.0300032.096J @ °
305 | 32 | 25 | 30 | 96 | TFZneg. Combi NE DSm.BS | 0086.0305030.096J & °
315 | 32 | 25 | 30 | 96  TFZneg. = CombiNE+2/7/42 DSm.BS 0086.0315030.096) @ °
330 | 32 | 25 | 30 | 96 | TFZneg. Combi NE DSm.BS 0086.0330030.096J @ °
32 | 25 | 32 | 96 | TFZneg. Combi NE DSm.BS 0086.0330032.096J | °
350 | 33 | 2,6 | 30 | 84 | TFZneg. 2/10/60 DSm. CU| 0086.0350030.084F |
33 | 28 | 32 84 | TFZneg Combi NE DSm.BS 0086.0350032.084J | °
32 25 | 30 96 | TFZneg. 2/10/60 DSm. CU| 0086.0350030.096F |
33 28 | 32 | 96 | TFZneg. Combi NE DSm.BS | 0086.0350032.096J | °
34 28 | 30 108 | TFZneg. Combi NE DSm.BS | 0086.0350030.110J | «
34 28 | 32 | 108 | TFZneg. Combi NE DSm.BS | 0086.0350032.108J | °
34 | 28 | 40 | 108 | TFZneg. | 2/9/55+4/12/64 | DSm.BS 0086.0350040.108) @ °
32 25 | 30 | 110 | TFZ neg. 2/10/60 DSm.CU| 0086.0350030.110F |
370 | 36 | 30 | 30 | 60 | TFZneg. 4/15/80 DSm.CU| 0086.0370030.060 | °
370 | 36 | 30 | 30 | 80 | TFZneg. 4/15/80 DSm.CU| 0086.0370030.080 | °
380 | 38 | 32 | 32 | 110 | TFZneg. Combi NE DSm.BS | 0086.0380032.110J | °
400 | 38 | 32 | 30 | 66 | TFZneg. 4/15/80 DSm.CU| 0086.0400030.066 | °
38 32 | 30 | 96 | TFZneg. DSm.CU| 0086.0400030.096 |
38 32 | 30 | 96 | TFZneg. Combi NE DSm.BS | 0086.0400030.096) | -
40 | 32 | 32 | 96 | TFZneg. Combi NE DSm.BS | 0086.0400032.096) | °
40 | 32 | 50 | 96 | TFZneg. 4/15/80 DSm.BS | 0086.0400050.096) | °
40 | 32 | 32 | 108 | TFZneg. 2/10/64 DSm.BS | 0086.0400032.108) | °
38 | 32 | 30 | 120 | TFZneg. DSm.CU 0086.0400030.120 | +
unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeoBsiablBaloLLas pekomMeHaoBaHHas LieHa
HARTMETALL WERKZEUGE ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / AocTaBka B KOPOTKUE CPOKI

O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocrtaeka B kopoTkve cpoku
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
APTUKYI CHSATBIN C NPOU3BOACTBA (MPEANOXeHNe AeCTBUTENBHO 10 TeX Nop, Noka ToBap MMEETCA Ha cknaze)



- Artikel-Nr. E G
E o g H H £ EV oQo DS Article-No. (Elpe
TyK

ApTukyn-Ne
400 4,0 3,2 30 120 | TFZ neg. Combi NE DS m. BS | 0086.0400030.120J | °
420 4,0 3,2 30 96 | TFZ neg. | Combi NE + 2/10,5/70 | DS m. BS | 0086.0420030.096J | °
4,0 3,2 30 120 | TFZ neg. DS m. BS | 0086.0420030.120J | °
450 4,2 3,2 30 108 | TFZ neg. DS m.CU | 0086.0450030.108 | -
4,0 3,2 32 108 | TFZ neg. Combi NE DS m. BS | 0086.0450032.108J | °
4,5 3,5 30 120 | TFZ neg. DS m.CU | 0086.0450030.120 | #
500 4,7 3,8 30 120 | TFZ neg. DS m.CU | 0086.0500030.120 |

4NL @13mm ang. auf
4,7 3,8 70 120 | TFZ neg. | ©20,6mm, TK120mmim UZu. | DS m. CU | 0086.0500070.120 °
+2/11/120 + 2/12/120

4,2 3,6 30 120 | TFZ neg. | Combi NE + 2/10,5/70 | DS m. BS | 0086.0500030.120J | °

520 4,8 4,0 30 120 | TFZ neg. DS m.CU| 0086.0520030.120 .
550 4,8 4,0 30 96 TFZ neg. DS m.CU | 0086.0550030.096 .
550 4,4 3,5 30 128 | TFZ neg. DS m.CU| 0086.0550030.128 °
600 4,6 4,0 30 140 | TFZ neg. Combi NE DS m.BS | 0086.0600030.140J | °
Premiumprodukte und weitere Abmessungen auf Anfrage, bis 2.200 mm @ lieferbar.
Premium products and more dimensions upon request, available up to 2.200 mm @ a:;'::;fg:t

[pyrve paamepbl Mo xenaHuio 3akasyvka, NPOM3BOACTBO AMCKOBbIX Nun Ao 2.200 mm @.

Special Saw Blades for working on NF positivé Spezialsageblatter fur NE-positiv HS87
Cneu,maanble ANCKOBbIe NuIbl And o6pa60T|<v| LIBETHbIX MeTarnoB—MNO3UTUBHbLIN yron ataku

ALU EXTRUSION

Zum Trennen von Rohren, Stangen, Blechen, Aluminiumprolen und deren Legierungen.
Weiterhin zum Schneiden von Kupfer, Messing, Bronze und ahnlichen Materialien.

* Durch zusatzliche spezial Flankenflihrungsschliff fiihrt diese Kombination zu einem ¢
sehr gradarmen Schnitt.
» Nach 3-5 Scharfzyklen sollte die Flanke im Werk neu geschliffen werden.

Pipes, rods, sheet steels, aluminium proles and their alloys. Also for cutting copper,
brass, bronze, and similar materials.

 Low burr cuts due to special guide chamfers on the sides of the kerf
* After resharpening 3-5 times we recommend a grinding of the sides in our premises

,D,ﬂﬂ Ka4yeCTBEHHOMN peskn pr6, CITUTKOB, MeTarmiM4ecKknx nMCToB, alltoMUMHUEBBLIX
npocbmnel?l 1 anMUHMEBbIX CNnaBoB. Takke NPUMEHAKTCA AnA Ka4yeCTBEHHOMN pe3kun ¢
Meau, naTtyHu, 6pOH3bI N aHanorn4yHbIX MmaTtepuarnos. TFZ i

» Bnarogaps BeayLel cneumanbHo 60KOBONM 3aTOUKe BOKOBLIE CTOPOHbI NPONMUIa UMEKT

OKpyrryto hopmy
* Mocne 3-5 3aToyek Mbl peKOMeHAyeM 3aTo4nTb HOKOBYIO MOBEPXHOCTL 3yObeB

Spezielle Trapez-Flachzahnausfiihrung mit Flankenfliihrungsfase (FFF)
Special Triple Chip Grind (TCG)
CneumnanbHbIn TpaneuneBmaHbIi NpsMon 3y6. |

Gerauscharm durch Dehnungsschlitze mit CU-Nieten
Noise-reduced by extension slots with copper rivets ,
[MoHWXKeHBIN ypoBeHb LWyma bnarogaps pacluMpuTenbHbIM Na3am ¢ MegHbIMU Knénkan

N, DS Artikel-Nr. Special €/ Stiick '

_J!h_ g"ﬂ-'ﬁ:% TR g oQo Article-No. €/ pc. [

on. oTB. €/ Wryk 1

Beispiele fiir Abmessungen / Examples of dimensions / [pumepbl pasmepos ;

350 3,6 3,0 30 96 TFZ DS m.CU * \
440 4,2 34 30 96 TFZ DS m.CU *
500 3,5 2,8 30 100 TFZ DS m.CU *
550 4,0 3,4 30 120 TFZ DS m.CU *
4,0 3,4 30 160 TFZ DS m.CU *

660 5,0 4,0 30 140 TFZ DS m.CU * |

750 55 4,4 30 190 TFZ DS m.CU * !

Weitere Abmessungen auf Anfrage, bis 2.200 mm @ lieferbar. / More dimensions upon request, available up to 2.200 mm & |
[ipyrve paamepbl Mo enaHuio 3akasynka, NPOU3BOACTBO AUCKOBbIX Nun A0 2.200 mm @.

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeoBssklBatolas pekomeHgoBaHHas LeHa
ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / poctaBka B KOPOTKUE CPOKU

O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocrtaeka B kopoTkue cpoku

# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
APTUKYN CHSTBIN C NPOU3BOACTBA (NMPEANOXeHNE AeCTBUTENBHO 10 TeX Nop, Noka ToBap MMEETCA Ha cknaze)

HARTMETALL-WERKZEUGE



HS87B Spezialsageblatter fir NE-Prole / scpecial saw blades for NF-proles
Finish CUT CneunanbsHble auckoBbie Nusbl Ang 06paboTku npoduneil N3 LBETHLIX MeTannos

ALU EXTRUSION

Fir hochprazise glatte Schnitte bei Alu-Prolen und Alu-Vollmaterial sowie sonstigen
NE-Metallprolen. (Nicht fiir Format oder Plattenaufteil Sagen geeignet).

For high-precise, smooth and clean cuts in aluminium proles, solid aluminium, as well as
other non-ferrous metals. (Not usable on sliding table saws or panel sizing saws.)

[ns BLICOKOTOYHbIX FMadKMX Pa3pesoB y antoMUHUEBbIX Npodusieil v TBEPAOTo
CMMOLUHOrO MaTepuana 1s antoMUHKS, a Takke APYrux npodusieit U3 LBETHOro MeTanna.
(He noaxoauT Ans POPMATHBIX 1 PACKPOEYHbIX MKIT).

/://§ Gerauscharm durch Dehnungsschlitze mit CU-Nieten
! O)_//-\ Noise-reduced by extension slots with copper rivets
: TFZ bombiert @ MoHWXeHbI ypoBeHb LWyMa bnarogaps pacluMpuTenbHbIM Na3am ¢ MeaHbIMU KNénkam

'

Artikel-Nr. €/ Stiick
! m T _H_ e Yl EW oOo| bs Article-No. Special €/ pc.
1 ApTtukyn-Ne €/ WTyk

300 | 32 | 22 30 | 60 TFZ | LNL DSm.CU | 0087.0300030.060B .

32 | 22 | 30 | 9 TFZ | LNL | DSm.CU | 0087.0300030.096B .

350 | 34 | 25 30 | 84 TFZ | LNL | DSm.CU | 0087.0350030.084B .

34 | 25 | 30 | 108 | TFZ | LNL | DSm.CU | 0087.0350030.108B .

weitere Ausfiihrungen auf Anfrage / Further Versions upon request / [ipyrue BapuaHThl no 3anpocy

HS87S Dunnschnittsageblatter fur NE /rhin kerf Saw Blades for NF-metals
ToHKkne nunbl ana LlBeTHbIX MeTalioB

Unterursagen (Nicht fir Format oder Plattenaufteil Sagen geeignet). Fiir hochprazise
i glatte Schnitte bei Alu-Prolen und Alu- sowie sonstigen NE-Metallprolen.

Underoor saws (Not usable on sliding table saws or panel sizing saws.) For high-pre-
cise, smooth and clean cuts in aluminium proles, solid aluminium, as well as other
non-ferrous metals.

[ns HWxHew pe3kn matepuana (He NOAXOAUT AN PopMaTHbIX Y PaCKPOEYHbIX NnM).
[Insi BBICOKOTOYHbIX MMafKMX pa3pe3oB y antoMVHUEBbIX Npodunen n TBepaoro
CMNJIOLLIHOrO MaTepuana u3 anMnHNUS, a Takke Apyrnx npodunen n3 LBeTHOro MeTtanna.

/w Gerauscharm durch Dehnungsschlitze mit CU-Nieten
TFZ 7 Noise-reduced b i i i
! y extension slots with copper rivets
! OJA MoHWXKeHbI ypoBeHb LyMa brnarogaps pacluMpUTeNbHbIM Na3am ¢ MeaHbIMU KIEénkam

]
7 Artikel-Nr. € / Stiick
! m T —J!h— % At g\/ oQo DS Article-No. Special €/pc.
) ApTukyrn-Ne €/ Wty
400 2,8 2,2 30 124 TFZ DS m.CU 0087.0400030.124S .
500 3,0 2,5 30 144 TFZ DS m.CU 0087.0500030.144S .
' 550 3,0 2,5 30 120 TFZ DS m.CU 0087.0550030.120S .

weitere Ausflihrungen auf Anfrage / Further Versions upon request / [ipyrue BapuaHTbl no 3anpocy

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeoBsi3biBatoLas pekoMeHaoBaHHas LeHa
HARTISETALL WENNZESGE, ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / poctaBka B KOPOTKUE CPOKU
O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocrtaeka B kopoTkve cpoku
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
ApPTUKYN CHSATLIN C NPOU3BOACTBA (NPEAnoXeHe AeNCTBUTENBHO A0 TEX MOp, Noka ToBap UMEETCs Ha cknaae)



Spe. Saw Blades for working on NF positive - WaveCut Spezialsageblatter fur NE-positiv - WaveCut HS88
CneuuanbHble AMCKOBbIe NUIbl Ans 06paboTKM LBETHBIX MeTannoB—No3UTUBHbIAYBUATakn - W

Fir hochprazise glatte Schnitte bei Alu-Prolen und Alu-Vollmaterial sowie sonstigen
NE-Metallprolen. (Nicht fiir Format oder Plattenaufteil Sagen geeignet).

For high-precise, smooth and clean cuts in aluminium proles, solid aluminium, as well as
other non-ferrous metals. (Not usable on sliding table saws or panel sizing saws.) |

N5 BLICOKOTOYHbBIX FadKMX pa3pesoB y antoMUHUEBLIX Mpodusieit v TBEPAOTo [
CMMOLLHOrO MaTepuana 1s antoMUHKS, a Takke APYrux npodusieit U3 LBETHOro MeTanna. '
(He noaxoauT Ans POPMATHBIX 1 PACKPOEYHbIX MKIT).

= Artikel-Nr. €/ Stick

m T _H_ g"—-umt“‘g A EV oQOo| bps Article-No. Special €/ pc. ;

ApTuKyn-Ne €/ Wryk ‘

Beispiele fir Abmessungen / Examples of dimensions / [Mpumepbl pasmepoB .
350 3,6 3,0 30 110 TFZ *
450 4,2 3,5 30 110 TFZ *
500 3,5 2,8 30 110 TFZ *
550 4,2 3,5 30 132 TFZ *
4,2 3,5 30 154 TFZ *
660 5,0 4,0 30 132 TFZ *
750 5,5 4,4 30 198 TFZ *

Weitere Abmessungen auf Anfrage, bis 2.200 mm @ lieferbar. / More dimensions upon request, available up to 2.200 mm @
[pyrve paamepbl Mo XenaHuio 3aka3uynka, NPOM3BOACTBO AUCKOBbIX Nun Ao 2.200 mm @.

HARTMETALL-WERKZEUGE




Typenijbersicht Stahl /Type overview steel
MepeyeHb TMNOB Anst 06paboTku cTarnb

Material / Produkt Eigenschaften / Material / product properties / CBovictBa matepuana

ST
197 -

ST
198 X X

ST
199

ST
19982

ST
199EB - -

ST
199E X X

ST
203C X

ST
203H X X

ST
205 X

ST
206

ST
210 =

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeoBsi3biBatoLas pekoMeHaoBaHHas LeHa
ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / poctaBka B KOPOTKUE CPOKU

O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocrtaeka B kopoTkve cpoku

# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)

04/2018 22 ApPTUKYN CHSATLIN C NPOU3BOACTBA (NPEAnoXeHe AeNCTBUTENBHO A0 TEX MOp, Noka ToBap UMEETCs Ha cknaae)

— INTERNATIONAL —/

HARTMETALL-WERKZEUGE |



Hartmetall-

Sgeolter

Stahl

Carbide Saw Blades Steel
[lnckoBble TBepaocnaBHble NUMbI
Arng cTanv n COHABUY-3NIEMEHTOB

wnars

@ 6°
e

KON

|||||||||||
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ST197 Spezialsageblatter fur Gummi mit Stahleinlage

Special Saw Blades for rubber with steel inserts / CneuunanbHble nunbl 4ns Pe3nHbl ¢ CTanbHbIMY BCTaBKMU

Einsatz auf Format-, Tischkreissagen und Spezialsagen. Durch Spezialschliff und einge-
setztem Hartmetall optimal fiir den Einsatz im Gummi/Stahl Gemisch maglich.
« Optional mit Beschichtung

To be used on sliding table saws, circular bench saws and special saws. Thanks to the
special tooth geometry and carbide, especially suitable for rubber with steel inserts.
 Optionally available with coating.

[MpumeeHe Ha opmaTHbIX M pacKpoeyHbIX CTaHKax ,a Tawkke creumanbHbIX CTaHKax.
Bnarogapsi cneumansHow 3aTouke U npumMeHaemMmomy Cneu,blaanomy TBép,EI,OMy cnnaey
ana OGpaGOTKI/I Pe3uHbl ¢ CTanbHbIMKU BCTaBkamu MaTtepuany naeanbHO NpUMHAEM

« [pegnoraetcsa Takke ¢ NOKPTUEM.

/://7 Dehnungsschiitze mit Bischofsstab
Extension slots with crooks
wz G/V\ KomneHcaumnoHHble npopesbl
7 Artikel-Nr. € / Stiick
m T —J!h— g'ﬂ'-'UM:% At g\/ oQo DS Article-No. Special €/ pc.
ApTuKyn-Ne €/ lWryk
200 2,4 1,6 30 80 wz DS m.BS *
250 2,4 1,6 30 100 wz DS m.BS *
300 2,6 1,8 30 120 wz DS m.BS *
350 2,6 1,8 30 140 wz DS m.BS *

weitere Ausfiihrungen auf Anfrage / Further Versions upon request / ipyrue BapuaHTbl no 3anpocy

ST198 Spezialsageblatter fur Stahlbleche $pecial Saw Blades for steel plate
CneumnanbHble ANCKOBbIE NWSbl AN 00paboTKn MeTanImyecknx IMCTOB U3 CTanm

DFA

DF-A fiir Sandwich-Platten

Format- und Handkreissagen sowie Spezialmaschinen. Zum Schneiden von einseitig oder
beidseitig mit Stahlblechbewahrten Sandwich-Elementen bis 1 mm. Umfangsgeschwin-
digkeit: 25-35 m/sek. Vorschub: 0,2-0,8 m/sek Verringerte Schnittge-
schwindigkeit erforderlich.

DF-A for sandwich-boards

Circular bench saw machines and hand saw machines, as well as special machines. For
cutting sandwich-elements covered with one-sided or two-sided sheet steel. Peripheral
speed: 25-35 m/sec Feed: 0,2-0,8 m/sec Reduced cutting speed neces-
sary.

opmMa 3atoyka DF-A gnsa caHaBuY-naHenen

Ha dopmaTto-06pesHbIX, pyUYHbIX 1 CrieuuanbHbIX CTaHKax.

[ns paspesa COHOBWY-IIEMEHTOB, MOKPbITHIX C OAHOM WMW [ABYX CTOPOH JIMCTOBOW
ctanbto (4o 1 mm). CkopocTb pesa: 25-35 m/cek. Mogaya: 0,2-0,8 m/cek

Heo6xoanMOCTb B CHUXKEHHOI CKOPOCTU PE3KU.

7 Artikel-Nr. € / Stiick

m T _E_ {“UWW':E TRRR g\/ oo DS Article-No. Special €/ pc.

ApTukyn-Ne €/ Wy
160 1,5 1,1 30 48 DF-A 0198.0160030.048J .
190 1,5 1,0 30 56 DF-A 2/7142 0198.0190030.056J .
210 1,8 1,4 30 66 DF-A LNL 0198.0210030.066J .
230 1,8 1,4 30 72 DF-A LNL 0198.0230030.072J .
250 2,2 1,8 30 72 DF-A Combi NE + 2/7/42 0198.0250030.072J .
300 2,2 1,8 30 84 DF-A Combi NE + 2/7/42 0198.0300030.084J .
330 2,4 2,0 30 90 DF-A Combi NE + 2/7/42 0198.0330030.090J .
350 2,4 2,0 30 100 DF-A Combi NE + 2/7/42 0198.0350030.100J .

weitere Ausflihrungen auf Anfrage / Further Versions upon request / [ipyrue BapuaHTbl o 3anpocy

HARTMETALL-WERKZEUGE

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeoBsskliBatolas pekomeHgoBaHHas LeHa
ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / poctaBka B KOPOTKUE CPOKU

O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocrtaeka B kopoTkve cpoku
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)

APTUKYI CHSATBIN C NPOU3BOACTBA (MPEANOXeHNe AeCTBUTENBHO 10 TeX Nop, Noka ToBap MMEETCA Ha cknaze)




Format- und Handkreissagen, sowie Kappsagen wie Jepson, Hitachi, Ridgid, Elu, etc.
Trockenschnitt in legierte und unlegierte Werkzeugstahle, sowie Weichstahle, auch geeig-
net fir NE-Metalle, Leiterplatten, Fassadenprole.

Circular bench saw machines and hand saw machines, as well as metal swing saw
machines like Jepson, Hitachi, Ridgid, Elu, etc. Dry cut in alloyed and unalloyed carbon tool
steels, as well as soft steels, also suitable for non-ferrous metals, printed circuit boards,

and sandwich-panels.

Ha cpopmaTHO-06pesHbIX, PyYHbIX, @ TaKkke MasiTHUKOBbLIX CTaHKax, Takux kak, Jep-
son, Hitachi, Ridgid, Elu n gp. ina cyxow pe3kv MHCTpyMEeHTanbHOW NerMpoBaHHOM 1
HenermpoBaHHON cTanu. Takke Ans pe3ku MArkon cranu, LBeTHbIX METansos, nevaTHbIX

nnar n dacagHbIx Npodunen.

Multi-Thin Cut Saw Blades/ Multi-DUnnschnittsageblatter ST199
Cyl'lepTOHKVIe ONCKOBbIe NUIbl

wz WWF FWF GZ
I
1
7 Artikel-Nr. € / Stlick
m T _H_ £ Y E\/ oQo DS Article-No. Special €/ pe.

ApTukyn-Ne €/ Wryk |

150 2,2 1,6 20 30 wz 2/6/32 0199.0150020.030J . '

160 2,2 1,6 20 30 Wz 2/6/32 0199.0160020.030J . -
2,0 1,6 20 42 FWF 2/6/32 0199.0160020.042J .
180 2,2 1,6 30 34 Wz 2/7/42 0199.0180030.034J .
182 2,2 1,6 20 34 Wz 0199.0182020.034J .
190 2,2 1,6 20 38 wz 0199.0190020.038J .
2,2 1,6 30 38 wz 27142 0199.0190030.038J .
2,2 1,6 30 48 FWF 2/7/42 0199.0190030.048J .
200 2,2 1,8 30 40 Wz 0199.0200030.040J .
210 2,2 1,8 30 40 Wz 2/7/42 0199.0210030.040J .
2,0 1,6 30 54 FWF 0199.0210030.054J .
216 2,2 1,8 30 54 FWF 27142 0199.0216030.054J .
230 2,2 1,8 30 44 wz 2/7142 0199.0230030.044J .
2,2 1,8 30 54 FWF 0199.0230030.054J .
2325 | 22 1,8 30 54 FWF 2/7142 0199.0232030.054J .
235 2,2 1,8 30 44 Wz 2/7/42 0199.0235030.044J .
250 2,2 1,8 30 48 WWF Combi NE + 2/7/42 0199.0250030.048J .
250 2,2 1,8 30 54 FWF Combi NE + 2/7/42 0199.0250030.054J .
270 2,2 1,8 30 60 WWF Combi NE 0199.0270030.060J .
300 2,2 1,8 30 60 WWF Combi NE + 2/7/42 0199.0300030.060J .
2,2 1,8 30 80 WWF Combi NE + 2/7/42 0199.0300030.080J .
305 2,2 1,8 | 254 60 WWF 0199.0305025.060J .
2,2 1,8 25,4 80 WWF 0199.0305025.080J .
350 2.4 2,0 30 80 WWF Combi NE + 2/7/42 0199.0350030.080J .
355 2,6 22 | 254 60 GZ 0199.0354025.060J #
355 2,4 2,0 25,4 72 WWF 0199.0355025.072J .
2,4 2,0 | 254 80 WWF 1/12/55,4 0199.0355025.080J .
2,4 2,0 25,4 90 WWF 1/12/55,4 0199.0355025.090J .
2,4 2,0 30 90 WWF Combi NE 0199.0355030.090J .
400 3,0 2,5 30 84 WWF Combi NE 0199.0400030.084J .

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeoBssklBatolas pekomeHgoBaHHas LeHa

ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / poctaBka B KOPOTKUE CPOKU (HARTMETALL WIRKZRVOR
O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocrtaeka B kopoTkue cpoku
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)

APTUKYN CHSTBIN C NPOU3BOACTBA (NMPEANOXeHNE AeCTBUTENBHO 10 TeX Nop, Noka ToBap MMEETCA Ha cknaze)



ST199S2 Multi-Dunnschnittsageblatter /multi-Thin Cut Saw Blades
CyﬂepTOHKVIe AONCKOBbIE NMUIbl

Format- und Handkreissagen, sowie Kappsagen wie Jepson, Hitachi, Ridgid, Elu, etc.
Trockenschnitt in legierte und unlegierte Werkzeugstahle, sowie Weichstahle, auch geeig-
net fir NE-Metalle, Leiterplatten, Fassadenprole.

Circular bench saw machines and hand saw machines, as well as metal swing saw
machines like Jepson, Hitachi, Ridgid, Elu, etc. Dry cut in alloyed and unalloyed carbon tool
steels, as well as soft steels, also suitable for non-ferrous metals, printed circuit boards,
and sandwich-panels.

Ha cdopmaTHo-06pesHbIX, py4HbIX, a Takke MasTHUKOBbLIX CTaHKax, Takmx Kak, Jep-

son, Hitachi, Ridgid, Elu n gp. [1na cyxon pe3kn MHCTPyMEHTanbHOW NermpoBaHHON 1
HenernpoBaHHOW cTanu. Takke ANs pe3ku MArKoW CTanu, LBETHbIX METanmnoB, NeYaTHbIX
nnat u acagHbix npodunen.

; TFz
7 Artikel-Nr. € / Stiick
1 m T —J!h— g‘ﬂ'-'UM:% At g\/ oQo DS Article-No. Special €/ pc.
| ApTuKyn-Ne €/ lWryk
250 2,2 1,8 30 48 TFZ 0199.0250030.048S2J .
i 254 2,2 1,8 25,4 48 TFZ 0199.0254025.048S2J .
300 2,2 1,8 30 60 TFZ 0199.0300030.060S2J .
| 305 2,2 1,8 25,4 60 TFZ 0199.0305025.060S2J .
: 350 2,4 2,0 30 72 TFZ 0199.0350030.072S2J .
355 2,4 2,0 25,4 72 TFZ 0199.0355025.072S2J .

weitere Ausflihrungen auf Anfrage / Further Versions upon request / [ipyrne BapuaHTbl o 3anpocy

ST199EB Multi-Dunnschnittsageblatter /multi-Thin Cut Saw Blades
CyﬂepTOHKI/Ie AONCKOBbIE NMUIbl

Format- und Handkreissagen, sowie Kappsagen wie Jepson, Hitachi, Ridgid, Elu, etc.
Far Trockenschnitt.

Circular bench saw machines and hand saw machines, as well as metal swing saw
machines like Jepson, Hitachi, Ridgid, Elu, etc. For Dry cut.

Ha dpopmaTHO-06pesHbIX, PyyHbIX, a Takke MasTHUKOBBLIX CTaHKax, Takvx kak, Jepson,
Hitachi, Ridgid, Elu v gp. [Ina cyxow pe3ku MHCTpyMeHTansHom

Gz
Artikel-Nr. € / Stiick
E o g T _H_ S“Um‘% A gv oQo DS Article-No. Special €/ pc.
ApTukyn-Ne €/ Wrtyk
250 | 2,2 1,8 30 60 GZ Combi NE + 2/7/42 0199.0250030.060EBJ | beschichtet | o
305 | 2.2 1,8 | 254 | 84 GZ 0199.0305025.084EBJ | beschichtet | o
355 | 22 1,8 | 254 | 90 Gz 0199.0355025.090EBJ | beschichtet | o

weitere Ausfiihrungen auf Anfrage / Further Versions upon request / ipyrue BapuaHTbl no 3anpocy

HARTMETALL-WERKZEUGE

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeoBsskliBatolas pekomeHgoBaHHas LeHa
ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / poctaBka B KOPOTKUE CPOKU

O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocrtaeka B kopoTkve cpoku
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)

APTUKYI CHSATBIN C NPOU3BOACTBA (MPEANOXeHNe AeCTBUTENBHO 10 TeX Nop, Noka ToBap MMEETCA Ha cknaze)




Multi-Thin Cut Saw Blades/ Multi-DUnnschnittsageblatter fur Edelstahl ST199E

Cyl'lepTOHKl/Ie ONCKOBbIE NUIbl A5nA Hep)KaBeIOLLJ,eﬁ cTanm

Format- und Handkreissagen, sowie Kappsagen wie Jepson, Hitachi, Ridgid, Elu, etc.
Fir Trockenschnitt.

Circular bench saw machines and hand saw machines, as well as metal swing saw
machines like Jepson, Hitachi, Ridgid, Elu, etc. For Dry cut.

Ha dopmaTHO-06pesHbIX, PyyHbIX, a Takke MasTHUKOBbLIX CTaHKax, Takmx Kak, Jepson,
Hitachi, Ridgid, Elu n gp. [ins cyxoW pe3kun MHCTPYMEHTanbHon

Wz TFZ

7 Artikel-Nr. € / Stlick

m T _H_ g’”-'UM:‘-‘} B E\/ oQo DS Article-No. Special €/ pc.

ApTuKyn-Ne €/ Wty
160 1,6 1,35 20 40 wz 2/6/32 0199.0160020.040EJ .
190 1,6 1,35 30 48 wz 2/7142 0199.0190030.048EJ .
210 2,0 1,6 30 54 wz 2/7/42 0199.0210030.054EJ .
216 2,0 1,6 30 54 wz 2/7/42 0199.0216030.054EJ .
230 2,0 1,6 30 56 wz 2/7/42 0199.0230030.056EJ .
250 2,2 1,8 30 60 TFZ Combi NE + 2/7/42 0199.0250030.060EJ .
254 2,2 1,8 25,4 60 TFZ 0199.0254025.060EJ .
300 2,2 1,8 30 72 TFZ Combi NE + 2/7/42 0199.0300030.072EJ .
305 2,2 1,8 25,4 72 TFZ 0199.0305025.072EJ .
350 2,4 2,0 30 84 TFZ Combi NE + 2/7/42 0199.0350030.084EJ .
355 24 2,0 25,4 84 TFZ 0199.0355025.084EJ .

weitere Ausfihrungen auf Anfrage / Further Versions upon request / [ipyrne BapuaHTbl no 3anpocy

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeoBssklBatolas pekomeHgoBaHHas LeHa

ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / poctaBka B KOPOTKUE CPOKU HARTMETALL WERKZEUGE
O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocrtaeka B kopoTkue cpoku
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)

ApPTUKYN CHSATBIN C NPOM3BOACTBA (NPEAnoXeHne AeNCTBUTENBHO A0 TEX MOp, Noka ToBap UMEETCs Ha cknaae)



ST203C Spezialségeblétter Dunnschnitt fur Stahl épecial Thin Circular Saw Blades for Steel
CneumarnbHasi TOHKasi nuna Ans pesku ctanm

ST203

Fiir Stahlpro le, Stahlrohre und Vollmaterial.

Sageautomaten wie Kasto, Behringer-Eisele, Ratunde, Tsune usw.

Zum Trennen von Fahrzeug- und Maschinenteilen. Geeignet fur Volimaterialien z.B. aus
St 37, 16 MnCr5, 42 CrMo 4, 9 Smn28 usw.

Cermet-bestuckt; Optimerte Spanfiihrung duch spezielle Zahngeometrie mit Spanleitstu-
fe und Spanbrecher.

For steel pro les, steel pipes and solid Material

Saw Automats such as Kasto, Behringer-Eisele, Ratunde Tsune etc.

For cutting vehicle or machine parts. Suitable for cutting solid materials like St 37, 16
MnCr5, 42 CrMo 4, 9 Smn28 etc.

Cermet tipped; Optimized chip guidance due to specic tooth geometry with chip guiding
step and chip breakers

[ns ctanbHbIX Npocunen, Tpyd v LENbHON 3aroToBKM

Ha aBTOMaTuyeckux nunbHbIX cTaHkax kak Kasto, Behringer-Eisele, Ratunde, Tsune u T.4.
[ns pe3kn B aBTOMOBOUIbHbIX M CTAHKOCTPOUTENbHBIX AeTanen. MNoaxoaut ans uensHon
3aroToBKW, HanpuMep:

St 37, 16 MnCr5, 42 CrMo 4, 9 Smn28 n T.4.

C meTannokepamuyeckumu nnactuHamm; OnTuMansHoe HanpaBeHne CTPYXKKN
Gnarofgaps cneumanbHo reoMeTpum 3yba co CTPY>KKOOTBOAOM U CTPYXKKOSTIOMOM.

7 Artikel-Nr. €/ Stiick
m T —J!h— gﬂ-%m% TRRR g\/ oQo DS Article-No. Special €/ pc.
ApTukyn-Ne €/ Wyk
250 20 | 1,75 32 60 ST 203 | 4/9/50+4/11/63 0203.0250032.060CJ .
2,0 1,75 32 72 ST 203 4/9/50+4/11/63 0203.0250032.072CJ .
20 | 1,75 32 80 ST 203 | 4/9/50+4/11/63 0203.0250032.080CJ .
285 2,0 1,75 32 60 ST 203 4/9/50+4/11/63 0203.0285032.060CJ .
2,0 | 1,75 32 80 ST 203 | 4/9/50+4/11/63 0203.0285032.080CJ .
2,0 1,75 32 100 ST 203 4/9/50+4/11/63 0203.0285032.100CJ .
315 | 225 | 2,0 32 60 ST 203 | 4/9/50+4/11/63 0203.0315032.060CJ .
2,25 2,0 32 72 ST 203 4/9/50+4/11/63 0203.0315032.072CJ .
2,25 | 2,0 32 80 ST 203 | 4/9/50+4/11/63 0203.0315032.080CJ .
2,25 2,0 40 80 ST 203 |2/15/80+2/12/65 0203.0315040.080CJ .
225 | 2,0 32 100 ST 203 | 4/9/50+4/11/63 0203.0315032.100CJ .
360 2,6 2,25 50 60 ST 203 |4/16/80+4/11/90 0203.0360050.060CJ .
26 | 225 | 40 80 ST 203 |4/16/80+4/11/90 0203.0360040.080CJ .
2,6 2,25 50 80 ST 203 |4/16/80+4/11/90 0203.0360050.080CJ .
2,6 2,25 40 100 ST 203 |4/16/80+4/11/90 0203.0360040.100CJ .
26 | 2,25 50 100 ST 203 |4/16/80+4/11/90 0203.0360050.100CJ .
425 2,6 2,25 50 80 ST 203 |4/16/80+4/11/90 0203.0425050.080CJ .
460 2,7 | 2,25 50 40 ST 203 |4/16/80+4/11/90 0203.0460050.040CJ .
2,7 2,25 50 60 ST 203 |4/16/80+4/11/90 0203.0460050.060CJ .
26 | 225 | 40 80 ST 203 |4/16/80+4/11/90 0203.0460040.080CJ .
2,7 2,25 50 80 ST 203 |4/16/80+4/11/90 0203.0460050.080CJ .

weitere Ausflihrungen auf Anfrage / Further Versions upon request / [ipyrne BapuaHTbl o 3anpocy

ST203H Spezialségeblétter fur Rohre und Prole /Special Saw Blades for tubes and proles
CneumanbHble AUCKoBbIe Nunbl Ons Tpy6 v LEenbHON 3aroToBKM

HARTMETALL-WERKZEUGE

Fiir Stahlrohre und Vollmaterial.

HM-bestiickt; Optimerte Spanfiihrung duch spezielle Zahngeometrie mit Spanleitstufe
und Spanbrecher.

For Steel pipes and solid Material

TC tipped; Optimized chip guidance due to specic tooth geometry with chip guiding
step and chip breakers

Ons Tpy6 v LenbHOW 3aroToBKn

TBEpAOoCNIaBHblE NUNbI; OntumansHoe HanpasneHne CTPY>XKnN 6naro,1:|ap;| cneunansHom
reomeTpun 3y68 CO CTPY>XKOOTBOAOM U CTPY>KKOJTOMOM.

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeoBsskliBatolas pekomeHgoBaHHas LeHa
ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / poctaBka B KOPOTKUE CPOKU

O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocrtaeka B kopoTkve cpoku
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)

ApTUKYN CHATBIN C NPOM3BOACTBA (MPEANOXeHUe AECTBIATENBHO A0 TEX Mop, Noka ToBap UMEETCs Ha cknazje)




Special Saw Blades for tubes and proles / Spezialsageblatter fir Rohre und Prole ST203H
CreunanbHble guckoBble Nunbl Ans Tpy6 v LenbHON 3aroToBKM

— Artikel-Nr. €/ Stiick
m T _H_ Pt EV oQo DS Article-No. Special €/pc.
ApTukyn-Ne €/ Wryk

250 | 20 | 1,70 32 | 54 0203.0250032.054H

20 | 1,70 32 | 72 0203.0250032.072H

20 | 170 | 32 | 80 0203.0250032.080H

285 | 20 | 1,75 32 | 60 0203.0285032.060H

20 | 175 40 | 60 0203.0285040.060H

285 | 20 | 1,75 32 | 80 0203.0285032.080H

20 | 175 40 | 80 0203.0285040.080H

20 | 175 | 40 | 120 0203.0285040.120H

315 | 25 | 225 32 | 48 0203.0315032.048H

25 | 225 32 | 60 0203.0315032.060H

25 | 225 40 | 60 0203.0315040.060H

25 | 225 32 | 70 0203.0315032.070H

40 | 320 50 | 70 o) 0203.0315050.070H

360 | 26 | 225 40 | 60 0203.0360040.060H

26 | 225 50 | 60 0203.0360050.060H

25 | 225 40 | 80 0203.0360040.080H

25 | 225 50 | 80 0203.0360050.080H

25 | 225 | 40 | 100 0203.0360040.100H

25 | 225 | 50 | 100 0203.0360050.100H

420 | 26 | 225 40 | 60 0203.0420040.060H

26 | 225 40 | 72 0203.0420040.072H

26 | 225 | 40 | 110 0203.0420040.110H

26 | 225 | 40 | 144 0203.0420040.144H

425 | 27 | 225 | 50 | 50 0203.0425050.050H

27 | 225 50 | 60 0203.0425050.060H

27 | 225 | 50 | 100 0203.0425050.100H

27 | 225 | 50 | 120 4/15/80 0203.0425050.120H

27 | 225 | 50 | 150 4/15/80 0203.0425050.150H

450 | 29 25 | 50 | 160 0203.0450050.160H

460 | 27 | 225 | 50 | 40 0203.0460050.040H

27 | 225 40 | 60 0203.0460040.060H

27 | 225 50 | 60 0203.0460050.060H

27 | 225 50 | 80 0203.0460050.080H

550 | 380 | 330 | 80 | 170 0203.0550080.170H

weitere Ausfiihrungen auf Anfrage / Further Versions upon request / [ipyrne BapuaHTbl no 3anpocy
ACHTUNG®IJindestabnahme 5 Stiick / ATTENTION! Minimum order quantity 5 pcs / BHUMAHWE! konnmyecTBo MHMManbsHoro 3akasa 5 wr

@4/15/80 + 6 NL gesenkt 13,1 TK 124 mm auf 19,5 mm im UZ unten versetzt um 0°

Special Saw Blades for solid steel/ Spezialsageblatter flr StahlvollmaterialST205
Cneu,maanue AONCKOBble NUIbl Ana 06pa6OTKI/| cTanu

Zum Ségen oder Nuten von Stahlvollmaterial.

Auf CNC oder automatisierten Anlagen.
for steel pro les, steel pipes and solid material

For CNC systems or automats

[Ons paspe3a unu nogpesa TBepAoOro CrnoLHOro
MaTepuana u3 ctanu.

Ha ctaHkax ¢ YlY nnu Ha aBToMaTM3npOBaHHbIX CTaHKax. ST205
7 Artikel-Nr. € / Stiick
m T —!h— %‘_u% At E\/ oQo DS Article-No. Special . /€U/_l pc.
ApTuKyn-Ne TyK
120 | 3,00 | 2,70 30 26 ST205 *
590 | 5,50 30 26 ST205 *
160 | 3,25 | 2,90 30 34 ST205 *
6,75 | 6,00 30 34 ST205 *
7,15 | 6,80 30 34 ST205 *
11,50 | 9,00 30 30 ST205 *

weitere Ausfiihrungen auf Anfrage / Further Versions upon request / [lpyrne BapuaHTbl no 3anpocy

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeoBssklBatolas pekomeHgoBaHHas LeHa

ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / poctaBka B KOPOTKUE CPOKU (HARTMETALL WIRKZRVOR
O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocrtaeka B kopoTkue cpoku
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)

APTUKYN CHSTBIN C NPOU3BOACTBA (NMPEANOXeHNE AeCTBUTENBHO 10 TeX Nop, Noka ToBap MMEETCA Ha cknaze)



ST206 Spezialségeblétter flr Stahl Special Saw Blades for Steel
CneumarnbHble AVCKOBbIE NKMbI Anst 06paboTku cTanu

Zum Sagen oder Nuten von Stahlvolimaterial.
AUfFCNG ader automatisierten Anlagen.

Genaueste Toleranzen, PVD-Beschichtung,
glinstiges Preis-/ Leistungsverhaltnis, Einweg Sageblatt,
Ersetzt WP System
For steel pro les, steel pipes and solid material
Ect €NC systems or automats
Precise tolerances, PVD, favorable price /
performance ratio, disposable WP system replaced
[nsA pa3pesa unu noapesa TBEPAOro CNOWHOrO Matepuana us cranm.
Ha crankax CNC (YY) unun Ha aBToMaTU3NpOBaHHbIX CTaHKax

: HauBblicwwas TouHocTb, MNBAO-MokpbiTe, BbirogHoe cooTHOLEeHMe ueHal,
pousBoanTenbHOCTb, OgHOpa3oBoe nNurbHoe nonoTtHo, 3ameHsetT WP-Cuctema

ST206

7 Artikel-Nr. € / Stlick

m T —J!h— % TR g\/ oQo DS Article-No. Special €/ pc.

ApTukyn-Ne €/ Wy
80 1,95 | 1,60 | 22 18 ST206 1 KN 6/3 0206.0080022.018195 #
80 2,10 | 1,60 22 18 ST206 1 KN 6/3 0206.0080022.018210 #
80 | 240 | 1,60 | 22 18 ST206 1 KN 6/3 0206.0080022.018240 #
80 2,45 | 1,60 22 18 ST206 1 KN 6/3 0206.0080022.018245 #
80 | 2,90 | 160 | 22 18 ST206 1 KN 6/3 0206.0080022.018290 #
80 2,95 | 1,60 22 18 ST206 1 KN 6/3 0206.0080022.018295 #
80 3,40 | 3,00 | 22 18 ST206 1 KN 6/3 0206.0080022.018340 #
80 3,45 | 3,00 22 18 ST206 1 KN 6/3 0206.0080022.018345 #
80 3,90 | 3,00 | 22 18 ST206 1 KN 6/3 0206.0080022.018390 #
80 3,95 | 3,00 22 18 ST206 1 KN 6/3 0206.0080022.018395 #

ST210 Spezialsage fur geschweildte harte Rohrespecial saw for welded hard tubes
CneumanbHas guckoBas nuna Asis CBapHbIX TBEPAbIX TPYO

ST210

/

SPEZIALSAGE FUR GESCHWEISSTE HARTE ROHRE
MIT INNENSPAN

Kohnle prasentiert eine Neuentwicklung zum Schneiden von geschweilten harten Rohren.
Mit einer ausgewogenen Kombination von Geometrie und Hartmetallgite ist es gelungen
ein optimales, hartmetallbestlicktes Kreissageblatt zu entwickeln. Das Kreissageblatt ist
dadurch robust genug um geschweil’te Rohre mit innenliegendem Span ohne Probleme
zu trennen.

SPECIAL SAW FOR WELDED HARD TUBES WITH INBOARD CHIP

Kohnle presents a new development for cutting welded hard tubes. With a balanced com-
bination between geometry and carbide grade we succeeded in developing an optimal
carbide-tipped circular saw blade. So the saw blade is robust enough to cut welded tubes
with inboard chip without any problems.

CMNEUWANBbHAA [OUCKOBAA MNWNA [OnNs CBAPHbIX TBEPObIX TPYBE CO
BHYTPEHHEW CTPY>KKOM

Kohnle npencraenser HoByto pa3paboTky Ans pesku cBapHbIX TBEpAbIX Tpy6. C nomoLLbo
cbanaHcmpoBaHHOM KOMOMHaUuMWM reoMeTpum W copTa TBEpAOro cnnaea, yAanochb
pa3paboraTb onTMManbHyl0 AVCKOBYIO Ny C TBEPAOCNNABHbIMU NracTuHamu. MunbHbIN
ONCK SABNSETCS AOCTaTOMHO NPOYHbIM, YTO NO3BOMNseT 6e3 Npobnem pesaTtb cBapHble TPyObl
C BHYTPEHHEN CTPYXKOMW.

Speziell entwickelte fl 5 E I_l T H E

— Artikel-Nr. €/ Stiick

' T _4!u_ £ g\/ oQo DS Article-No. Special €/ pe.
ApTukyn-Ne €/ Wyk

315 | 26 | 23 | 50 | 100 | ST210 4/15/80 0210.0315050.100

350 26 | 23 | 50 | 100 | ST210 4/15/80 0210.0350050.100

525 | 34 | 30 | 80 | 160 | ST210 0210.0525080.160

HARTMETALL-WERKZEUGE

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeoBsskliBatolas pekomeHgoBaHHas LeHa
ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknape / noctaska B kopoTkue Cpoku

O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocrtaeka B kopoTkve cpoku

# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
APTUKYI CHSATBIN C NPOU3BOACTBA (MPEANOXeHNe AeCTBUTENBHO 10 TeX Nop, Noka ToBap MMEETCA Ha cknaze)
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Insert-Kreissageblatt flr Stahl fnsert circular Saw Blade for steel
CUT TMunbHble ancky ¢ BCTaBHBIMYM CETMEHTaMu Ansi 06paGoTkM CTanm

Hartmetall Sageblatter fiir Pro le und Vollmaterial bis 2.200 mm @ lieferbar.
EINSATZ:

Zum Trennen von Rohren, Stangen, Vollmaterial, Platten, Stahlprolen und deren Legie-
rungen.

TCT Saw Blades for pro les and solid material upto 2.200 mm @ available.
USAGE:

For cutting of pipes, rods, solid material, plates, sheets, steel proles and their alloys.

MpouzBoacTBO TBepAOCNNaBHbIX AUCKOBLIX Nun (Ao @ 2.200 mm) Ans pe3ku
npocuns 1 LenbHbIX 3aroTOBOK.

SWfltC/’)CUT MPUMEHEHME:

HARTMETALL-WERKZEUGE

\— INTERNATIONAL

[ns kayecTBEHHOW pesku pr6, CIIUTKOB, Kpyrnasa LefibHaa 3arotoBka, LenbHasa 3arotoBka
nnuTa, ctTanbHbIX Npodunen 1 cnnasos.

Einfaches Nachschleifen auf nahezu allen Maschinen
Mit unseren speziellen Grundkoérpern fiir Nachschliffe kénnen die ,Inserts* weltweit mit jeder Schleifma-
schinengroRe fir Kreissagen nachgeschliffen werden.

Simple Re-Sharpening on almost all (common = gédngigen) machines
With our special base bodies for re-sharpening, the ,inserts“ can be re-sharpened on any sharpening
machine for saw blades around the world, no matter what size the machine is.

MpocTas 3aTouyka BO3MOXHasi HA NPaKTUYeCKU BCEX CTaHKax
Haw cneumanbHbIn KOpnyc Anst 3aTOYKM OAEeT BO3MOXHOCTb 3aTOYKM CErMEHTOB C MOMOLLbIO No6oro
LWNMchoBarnbHOrO CTaHka B Nobon Touke Mupa.

Kleine Zahnteilungen mdoglich

Bisherige Schraub- und Klemmsysteme kénnen nur im Vollmaterial-Bereich verwendet werden, da die
nétige grolRe Teilung nur geringe Zahnezahl ermdglicht. Unser switdBUT System ermdglicht erstmals
kleine Zahnteilungen, daher ist der Einsatz zum Schneiden von Prolen und Rohren mdéglich.

Possibility of Small Tooth Pitches

Screw and clip systems on the market so far, can only be used for handling solid materials as the neces-
sary pitch merely allows a small number of teeth. Our switchCUT system makes small tooth pitches
possible for the rst time, thus, it can be used for cutting proles and pipes.

Bo3moxeH MeHbLuuiA war 3y6a

PaHHMe BUHTOBbIE U 3@XXUMHbIE CUCTEMbI MOTYT UCMOMNb30BaTHLCS TOMNBKO A PE3KU CNIIOLLIHOro TBEPAOro
maTtepuana, Tak kak Tpebyemblin Gonbluoi war npegnonaraet Hebonbluoe konuyecTso 3ybbeB. Hala
cuctema switchCUT nosBonsieT B nepBbli pa3 NPUMEHsITb MeHbluuiA wwar 3yba B pesynsrate 4ero
BO3MOXHO MCMOfb30BaHUe B 0bnactu pesku npodunen n Tpyo.

Einfaches und schnelles Austauschen der Zahntrager

Die Zahntrager kénnen mit dem Kohnle Schraubsystem xiert werden. Durch die Schraubverbindung
kénnen die Zahntrager ohne grofen Aufwand direkt in der Bearbeitungsmaschine ausgewechselt wer-
den.

Simple and quick Exchange of the Tooth Holders
The tooth holders can be fastened with the Kohnle screw system. By using the screw joint, the tooth
holders can be exchanged directly within the processing machine at a minimum effort.

Jlerkas u 6bicTpas 3ameHa CerMeHTOB

dukcaumsa cermMeHTbl C MOMOLLLIO BMHTOBOrO kpenneHust cuctembl Kohnle. bnarogapsi BMHTOBOMY
KPENneHno C MOMOLLIbIO cneLmarnbHbix 60NTOB BO3MOXHA ObICTpas 3aMeHa CErMeHTOB HEMOCPEACTBEHHO
Ha obpabaTbiBatoLlert MallnHe

Diinnschnitttechnologie (6mm Grundkorper)
In Einsatzen bei denen die Schnittbreite geringer ausfallen sollen, kann der Grundkorper auch in 6 mm
ausgewahlt werden.

Thin-Cutting Technology (6mm body)
,With applications that should result in a smaller cutting width, a body thickness of 6mm can be
selected .“

TexHonorus ToHkoro pesa (Kopnyc 6 mm)
,B cnyyasix, rje HeobxoaMma MeHbLUas TOMNWMHa pesa, Kopryc NUMbHOTo Ancka MOXeT ObITb
BblGpaH TonwmMHom 6 Mm*

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeoBsi3biBatoLas pekoMeHaoBaHHas LeHa
ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / poctaBka B KOPOTKUE CPOKU

O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocrtaeka B kopoTkve cpoku

# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
ApPTUKYN CHSATLIN C NPOU3BOACTBA (NPEAnoXeHe AeNCTBUTENBHO A0 TEX MOp, Noka ToBap UMEETCs Ha cknaae)



Insert circular Saw Blade for steel Insert-Kreissageblatt fur Stahl switch
[NunbHblE OUCKN C BCTAaBHbIMU CErMEHTaMU ANs 06pa60T@UT|anm

Maximale Gerauschdampfung
Die Gerauschentwicklung der switchCUT wird durch speziell gefiillte Laserornamente gedampft. Die
Schwingungen werden somit zum groften Teil absorbiert und die Standzeit gleichzeitg erhoht.

~

Maximum Silencing
»The noise development of switchCUT is reduced by specically lled laser ornaments. Vibrations are
largely absorbed and thus, resulting in a higher life time.”

MakcumanbHoe NoHuXeHue wyma
»noAaBrieHne yma B cucteme switchCUT npu nomMoLm cneunarnbHbIX 3anOSIHEHHbIX Na3epHbIX
OpHaMeHTOB, 6naro,qapﬂ 4YemMy nornowliaerca BVI6paLI,VI9| N yBENMNM4YNBaETCA CPOK CJ'Iy)K6bI“

Grundkoérper und Bestiickungshohe
Base Body and Height of Carbide Tipped Teeth
Kopnyc nunbHOro avcka v BbicoTa TBEPAOCNIIABHbIX MAacTUH
@ 800 - 1.400mm @ 1.400 - 3.000mm
SB 7,2 mm SB 10,5 mm
HM 6mm beschichtet 6mm HM 9 mm beschichtet 9mm
201-v
00SC.M026.H12.201V 00SC.M026.812.201V 00SC.M029.H12.201V 00SC.M029.812.201V
STC/STCB
201 201-N
00SC.M026.H12.201N 00SC.M026.812.201N 00SC.M029.H12.201N 00SC.M029.B12.201N
202 li.
00SC.M026.H12.202L 00SC.M026.812.202L 00SC.M029.H12.202L 00SC.M029.B12.202L
STC/STCB
202 202 re.
00SC.M026.H12.202R 00SC.M026.812.202R 00SC.M029.H12.202R 00SC.M029.B12.202R
203 li.
00SC.M026.H12.203L 00SC.M026.B12.203L 00SC.M029.H12.203L 00SC.M029.B12.203L
STC/STCB
203 203 re.
00SC.M026.H12.203R 00SC.M026.812.203R 00SC.M029.H12.203R 00SC.M029.B12.203R
204 .
00SC.M026.H12.204L 00SC.M026.DB12.204L 00SC.M029.H12.204L 00SC.M029.B12.204L
STC/STCB
204 204 re.
00SC.M026.H12.204R 00SC.M026.812.204R 00SC.M029.H12.204R 00SC.M029.B12.204R
fiir 6.0 mm Grundkérper / for 6.0 mm base body / fir 9.0 mm Grundkérper / for 9.0 mm base body /
AN OCHOBHOrO kopryca 6,0 mm Ans OCHOBHOro kopryca 9,0 Mm
Kohnle ‘
Schraubsystem
00KW.SCHRO06.ES 00KW.SCHRO09.ES

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / Heobs3biBatoLas pekoMeHaoBaHHas LieHa —_—
ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / poctaBka B KOPOTKUE CPOKU (HARTMETALL WIRKZRVOR
O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocrtaeka B kopoTkue cpoku
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
APTUKYN CHSATBI C NPOU3BOACTBA (NPEANOXKEHUE AeNCTBUTENBHO [0 TeX NOop, Noka ToBap UMeEeTCs Ha cknaae) 33 04/2018
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Tornado Schraub-System flir Stahl /screwing system for steel
CUT BuHTOBas cucrema ang ctanu
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HARTMETALL-WERKZEUGE

\— INTERNATIONAL

Hartmetall Sageblatter fiir Vollmaterial bis 2.200 mm @ lieferbar.
EINSATZ:

Zum Trennen von Vollmaterial und Platten

TCT Saw Blades for solid material upto 2.200 mm @ available.
USAGE:

For cutting solid material, plates and sheets.

TBepaocnnaBHbIe NUIMbI ANA Pe3KU LenbHoro marepuana Ao 2200 mm
NMPUMEHEHMUE:

docuT Ons pes3Kn LenbHoro matepuana n nnuT

Einfaches, schnelles Austauschen der Zahne
Die Zahne kénnen nach Abnutzung einzeln abgenommen werden. Dadurch missen nur die Zéhne neu
bestellt werden und nicht der ganze Grundkérper.

Quick and Easy Exchange of Teeth
The teeth can be removed separately upon wear. Thus, the teeth only need to be ordered and not the
whole base body.

npOCTaﬂ n 6b|c'rpa;| 3aMeHa TBepaocnsiaBHbIX N1acTUH
V3HOLIEHHbIE TBepaocnaBHble NNacCTUHbl MOTYT 3aMEHATLCA MO OTAENIbHOCTU B pe3yrnbrate 4Yero
oTnagaer I'IOTpe6HOCTb 3aMeHbl AncKa.

Kein Nachscharfen nétig
Nach Abnutzung der Zahne werden diese einfach ausgetauscht (Einwegzéhne). Ein Nachscharfen der
Zahne entfallt dadurch.

No re-sharpening necessary
Upon wear of the teeth, these will simply be exchanged (disposable teeth).
No re-sharpening is necessary.

HeT Heo6xoaMMoCTH nepe3aToyku
[MpocTas 3amMmeHa U3HOLLEHHbIX NMacTUH (0AHOPa30BbIe MNACTUH), TakuM 06pa3om, oTnagaet
HeobXxoaMMOCTb B 3aTOYKE.

Erhohte Standzeit

Die Zahne werden nicht wie auf herkdmmliche Art auf den Grundkdérper geldtet. Durch die Verschrau-
bung der Zahne kénnen diese ganz einfach vor der Montage beschichtet werden. Durch die Beschich-
tung werden die Standzeiten um ein vielfaches verlangert.

Higher Life Time
The teeth are not soldered onto the body in a traditional method. By means of screwing, these can simply
be coated before mounting them. The coating increases the life time signicantly.

YBenuueHue cpoka cryx6bi

MnacTuHbl He NpuUnasiHbl Kak 06bIYHO K KOPMYCY NUIIbI, a MPUKPYYeHbl creumanbHeiMu 6ontamu. Cuctema
MPUKPYYMBaHUS MO3BONSIET HEMOCPEACTBEHHO neped COOPKOM HaHeCeHWe MOKPLITUS Ha NNiacTWHbI.
Bnarogaps NoKpbITUIO NPOANEBAETCA CPOK IKCMTyaTauumn nnacTuH.

Hoéhere Umfangsgeschwindigkeiten
Durch Einsatz neuer Beschichtungen eréffnen sich neue Wege. Damit kdnnen wesentlich héhere Um-
fangsgeschwindigkeiten gefahren werden.

Higher Circumferential Speeds
With new coating methods, new grounds may be broken. By using these new methods, signicantly
higher circumferential speeds can be operated.

Bbicokas ckopocTb BpaleHusi
Vcnonb3oBaHme HOBbIX MOKPbITUIN OTKPbIBAET OOMbLUNE BO3MOXHOCTU. OTO NO3BONSET 3HAYUTENBHO
NOBbLICUTb CKOPOCTb BPALLEHWS.

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeoBsi3biBatoLas pekoMeHaoBaHHas LeHa
ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / poctaBka B KOPOTKUE CPOKU

O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocrtaeka B kopoTkve cpoku
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
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Screwing system for steel/ Schraub-System fur Stahl | Tornado
BuHToBas cuctema ans ctemy T

Passgenauigkeit und bessere Toleranzen

Der Zahnsitz der Grundkorper wird mit CNC-Technik mit minimalsten Toleranzen gefrast. Die Zahne
figen sich exakt in den Sitz ein und werden zudem verschraubt. Dies fihrt zu einer extrem hohen
Passgenauigkeit und ergibt beste Seiten- und Umfangswerte.

Precision t and better tolerances

The tooth notch of the base bodies is milled by means of CNC technology with a minimum of toleran-
ces. The teeth t exactly into the notch and, in addition, are bolted by screws. This leads to a very high
precision t and results in an optimum of lateral and peripheral values.

ToyHOCTb NOCaaKu n ny4wue onyckKku

lMocagoyHoe MecTo Ans NNacTuH Ha Kopnyce nNusbHbIX AUCKOB 6naro,qapﬂ TexHonorum Yy cbpesepyeTcn
C MUHMMalIbHbIMK OONyCKamMu. lMnacTvHbl TOYHO MOAOrHaHbl Ha MOCago4YHOe MEeCcTO U (bI/IKCMpy}OTCﬂ
6ontamu. 310 NPVBOAUT K Ype3Bbl4aNHO BbICOKOW TOMHOCTM MOCadkn U aaet 6onee ToYHble BokOBbIE 1
OKpPY>XHbl€ nokasaTenu.

Geschliffene Einsatze / Zahne

Bisherige Schraubsysteme nutzen gesinterte Zahne. Da der Sinterprozess nicht maRhaltig ist, kdnnen
sich je Charge Abweichungen ergeben, die zu Héhen- oder Breitentoleranzen fiihren. Das Tornado-Sys-
tem verwendet geschliffene Einsatze, die jegliche Form und damit Kundenanpassungen zulasst, als
auch bis auf <1/100 genau geschliffen sind.

Grinded inserts / teeth

Screw systems which are on the market so far, use sintered teeth. As the sintering process, however, is
not accurate deviations may occur within each batch. These lead to tolerances in height and width. The
Tornado System uses grinded inserts which allow any shape and, therefore, custom-made adjust-
ments. In addition, these can be grinded up to a precision level of <1/100.

3aToyeHHble BCTaBKU/MNacTUHbI

B paHHee ucnonb3oBaBLUMXCH cUCTEMax NPUKpyYMBarwLWKMXCA NNMacTMH NpUMeHANUChb CreYéHHble
nnacTvHbl ¢ GOMbLUMMK OTKIOHEHUSIMU B pasmepax no BbicOTe U wWwupuHe. B cucteme Tornado
NCNONb3YyKTCA 3aTOYEHHble NNacTUHbI, KOTOPblEe MOryT 6bITb NGO dopMbI MO I'IOTpe6HOCTVI KNnneHTa
1 NO3BONAKT BbICOKYH TOYHOCTb 3aTO4KM 0 <1/100, 6narop,ap9| 4YemMy OocTuraeTca 6onee TOYHbIN pes.

Grundkdrper & Bestlickungshéhe
@ 800 - 2.200mm
8,5 mm links 8,5 mm rechts
STG202
STTzloszTTB 00TC.S07N85.202L 00TC.S07N85.202R
STG203
STTZ/O?,TTB 00TC.S07N85.203L 00TC.S07N85.203R
STG204
STTZ/O‘TTB 00TC.S07N85.204L 00TC.S07N85.204R
= Artikel-Nr. € / Stiick
E o % H H {"UM% PR g\/ oQOo DS Article-No. Special €/ pc.
ApTukyr-Ne €/ Wryk
760 | 85 | 7,0 80 44 *
800 8,5 7,0 80 46 *
860 8,5 7,0 80 50 *
1000 | 8,5 7,0 80 58 *
1150 | 8,5 7,0 80 64 *
1250 | 85 | 7,0 80 70 *
1350 | 85 7,0 80 76 *
1430 | 85 | 7,0 80 80 *
1600 | 8,5 7,0 80 90 *
1800 | 85 | 7,0 80 | 100 *
2000 | 8,5 7,0 80 110 *
2230 | 85 | 7,0 80 | 122 *

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeoBsi3biBatoLas pekoMeHaoBaHHas LeHa —_—
ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / poctaBka B KOPOTKUE CPOKU (HARTMETALL WIRKZRVOR

O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocrtaeka B kopoTkue cpoku

# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
ApPTUKYN CHSATBIN C NPOM3BOACTBA (NPEAnoXeHne AeNCTBUTENBHO A0 TEX MOp, Noka ToBap UMEETCs Ha cknaae)
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Spray Kreisségeblatt mit Innenschmierung/- kl'Jthng Kaw Blade with Internal Lubrication/Cooling
CUT [uckoBoe NUIbHOE MONIOTHO C BHYTPEHHEN CMAa3KoM /- OXNaxaeHnem

// »Schmierung dort im Einsatz, wo es notwendig ist“

\ EINSATZ:

Hartmetall-Kreissageblatt zum Trennen von Stahl-Vollmaterial und -Rohren.
Voraussetzung: Drehdurchflihrung und Spezialansch

“Lubrication applied where it‘s needed*
USAGE:

TCT Circular Saw Blade for cutting of steel solid material and steel pipes
Requirement: Rotating Union and Special Flange

Cmaska ucnonb3yeTcsl TaM, rae 3To Heobxoanmo
NMPUMEHEHME:

TeepaocnnasHas ANCKOBas Nuna Ans Pesku LiefbHbIX 3aroToBOK M3 cTanu u Tpyo.
Heob6xoaumble ycnosus: Bpatlatoweecs coeanHeHne 1 cneupanbHbii drnaqew

Kein Abriss der Schmierung

Eine permanente Schmierung auch innerhalb des Schnittes im Vollmaterial wird garantiert.
No interruption of Lubrication

Continuous lubrication, even within the cutting in the solid material is guaranteed.

HenpepbiBHas cmaska
[apaHTUpyeTCs NOCTOSIHHAsi CMa3ka Takke B pa3pese LemnbHbIX 3aroToBOK.

Erhohte Standzeit durch Reduktion der Diffusion.

et » Da der Zahn permanent und optimal geschmiert ist, wird die Uberhitzung und damit die Diffusion des
Hartmetalls unterbunden. AuRerdem verhindert diese Art der Innenkiihlung weitgehend die Bildung von
Aufbauschneiden und Ausbriichen an der Schneidkante.

Higher life time by reducing diffusion

As the tooth is continuously and optimally lubricated, no overheating and diffusion of the hard metal
occurs. Furthermore, this kind of internal cooling largely prevents built-up edges and blowouts at the
cutting edge.

YBenuyeHHbIN CPoK Cryx6bl 3a cHeT yMeHbLUeHUs1 And hy3nn.

\ Mockonbky 3y6 cMa3biBaeTCsi MOCTOSIHHO 1 ONTUManbHO, MpefoTBpaLlaeTcs Neperpes v, cnefoBaTernbsHo,
/ Andy3us TBepaoro meTanna. Kpome Toro, 3ToT TUN BHYTPEHHETO OXMaXAeHUs B 3HAUMTENBHON CTeNeHn

NPenATCTBYET (POPMUPOBAHMIO HANMUNAHWS CTPYXKKW 1 CKONTOB Ha PEXYLLiEi KpOMKe.

Weniger Verbrauch der Schmiermittel (Nachriistbar)

Durch eine spezielle Flanschkonstruktion, der nachgeristet werden kann, wird die Schmiermittel Zufuhr
exakt in den Schnittkanal eingeleitet.

Less Consumption Of Lubricants (This can be retro tted)

By means of a special ange construction, which can be retrotted, the lubricant can be directly fed
into the cutting channel.

MeHbLuee n0Tpe6neHMe CMa304HbIX MaTepuanoB (MOAepHVI3aLI,VIFI BO3MO)KHa)
Bnarogaps cneunansHom KOHCTPYKUUn dnaHua, KOTOPYK MOXHO JJOOCHACTUTb, NoAa4v4a CMa3km BBOOAUTCA
TOYHO B KaHall pe3aHus.

Nachschérfbar
Je nachdem, welche Kuhlungsvariante (direct, face oder back) ausgewahlt wurde, werden die Zéhne nur
einige Male oder in deren normalen Scharfzyklen nachgescharft.

Can be re-sharpended
Depending on the selected type of cooling (direct, face or back), the teeth can be re-sharpened a few
times or within their usual sharpening cycles.

Bo3MOXHOCTb NepeToyKkn
B 3aBucumocTn ot Bbl6paHHOI’O BapunaHTa, BO3MOXXHa 3aTo4Ka niacTuH OT HECKOJIbKUX pa3 A0
HOpMaJibHbIX LWMKIOB 3aTO4YKN.

—_— unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeoBsi3biBatoLas pekoMeHaoBaHHas LeHa
HARTISETALL WENNZESGE, ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / poctaBka B KOPOTKUE CPOKU
O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocrtaeka B kopoTkve cpoku
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
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Saw Blade with Internal Lubrication/Coolingd Kreissageblatt mit Innenschmierung/- kiihlung Spray
[uckoBoe NUIbHOE MONIOTHO C BHYTPEHHEN CMa3KoM /- OXIgRAGHVEM

~

SprayCUT gibt es in 3 verschiedenen Ausfihrungen / SprayCUT is available in 3 dillerent versions /
Cuctema SprayCUT gocTynHa B 3 MCMOMTHEHNSAX

SprayCUT SprayCUT SprayCUT

direct face back

Unterstiitzt die Spanformung
Durch den Disenaustritt direkt an der Zahnspitze unterstitzt der Kiihimittelstrahl die Spanformung und
reduziert die Gefahr des Spanestaus.

Support of Chip Formation
Coming directly from the nozzle oulet at the tip of the tooth, the jet of coolant supports the chip forma-
tion and chip jams are reduced to a minimum.

Mopaepxka orBoaa CTPYXKKU
/3-3a BbIXO4a conna HenocpeacTBEHHO Ha LEHTP 3y68, CTpyA oxnagutena noMoraeTt OTBOL CTPYXKKU U
CHMXaeT PUCK HaKONJ1EeHNA CTPYXKKU.

Freispiilen des Schnittkanals (bei Lagenséagen)
Bei Lagensagen ist der lose, bereits erzeugte, Span eine hauge Bruchursache des Zahns. Durch die
Innenkihlung wird der Schnittkanal freigespuilt und die Schnittache wird somit sauber durchtrennt.

Flushing The Cutting Channel (with Layer Saws)
With layer saws, a crack of a tooth is often caused by a loose chip. By means of internal cooling, the
cutting channel is ushed, resulting in a really smooth cut.

OcBo6GoxaeHMe KaHana pe3a oT CTPYXKMU (AUCKU ANA NakeTHOW pe3Ku)

HanGonee yactas npu4mHa NONOMKM NAACTUH Y NI ANS NAKETHOW PE3KN SBISIETCS! HAKOMMEHWE CTPYXKKM
B KaHane pesaHusi, Npy MOMOLLbIO CTPYW OXMaXAEHWs KaHas pe3aHusi MPOMbIBAETCs, YTO MO3BONSET
[06BUTLCS YNCTOM NOBEPXHOCTU paspesa.

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeoBsi3biBatoLas pekoMeHaoBaHHas LeHa
ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / poctaBka B KOPOTKUE CPOKU (HARTMETALL WIRKZRVOR
O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocrtaeka B kopoTkue cpoku
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
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Spezialsége fur Stahl von 600 - 2.200 mm @ Kpecial saw blades for steel 600-2.200 mm @
CneumnarnbHble ANCKoBble NWMbl Ans pesku ctanun ot 600 - 2200 mm &

Fiir Stahlpro le, Stahlrohre und Vollmaterial.

Hartmetall-Kreissageblatter zum Schneiden von Stahlprolen, Stahlrohren und Stahl-Voll-
material fir die Serienproduktion. Einsatz auf allen Produktionsmaschinen, welche folgen-
de Voraussetzungen bieten:

1. Voraussetzung ist eine stabile Maschine auf der HM-Werkzeuge
eingesetzt werden kénnen.

2. Material muss vibrationsfrei gespannt sein.

3. Umfangsgeschwindigkeit fur Vollmaterial: Einsatz je nach Materialgtite
60 - 200 m/Min. erfoderlich.

4. Stufenlos regelbarer Vorschub von 0,06 - 0,20 fz

For steel pro les, steel pipes and solid Material

TCT-saw blades for cutting steel proles, steel pipes and steel solid material for serial
production. That kind of saw blade could be used on all manufacturing machines which
meet the following requirements:

1. You need to have a stable machine on which you could install TC-tipped tools.
2. The material has to be xed without causing vibrations.
3. Rotational speed: depending on the profile or pipe thickness,
60 - 200 m/min. are necessary.
4. Innitely adjustable feed of 0,06 - 0,20 fz

ANA cTanbHoro npoduns u Tpy6 us cranmu.

TeepaocnnasBHbIe AUCKOBbIE MUIbI (,EI,J'IF! CepuHoro I'IpOVISBO,D,CTBa) ONs Ka4eCTBEHHON
pes3kn TBép,EI,OFO CniioWHOro marepuarna us ctanu; NPpUMEeHATCA Ha BCEX CTaHKax,
oTBeYarLwmx cnegyowmm TpeGOBaHVIﬂM:

1. Y Bac gomkHo 6biTb cTabunbHoe o6opyfoBaHMe, Ha KOTOPOE MOXHO YCTaHOBUTL
WHCTPYMEHTbI U3 TBEPAOrO CrnriaBsa.
2. Matepuan gormkeH 6biTb XOpoLLO 3adhMKCUpOBaH 1 cBOOOAEH OT BUOpaLMiA.
3. CkopocTb pe3a TBepaoro matepuana: lMpyMeHeHne B 3aBUCMMOCTM OT KayecTBa
maTtepuana; 60 - 200 M/MUH. Heobxogumo.
4. MnaBHas perynuposka noga4u ot 0,06 - 0,20 fz

Geeignet flir den Einsatz auf / Usable on lMpumeHeHve Ha - L| nSinger _Danieli

HARTMETALL-WERKZEUGE

framag .,

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeoBsskliBatolas pekomeHgoBaHHas LeHa
ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / poctaBka B KOPOTKUE CPOKU

O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocrtaeka B kopoTkve cpoku

# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
ApPTUKYN CHSATLIN C NPOU3BOACTBA (NPEAnoXeHe AeNCTBUTENBHO A0 TEX MOp, Noka ToBap UMEETCs Ha cknaae)



Special saw blades for steel 600-2.200 mm @/ Spezialsage fur Stahl von 600 - 2.200 mm &
CneumnanbHble AncKoBble Nunbl Ans pesku ctanu ot 600 - 2200 mm &

Beispielabmessungen fur Grol3sagen / Example dimensions for large saws
MpumepHble padmepbl BOMbLUNX AUCKOBbLIX MU

7 Artikel-Nr. € / Stlick
m T _&_ g'ﬂ-’%“:% TRRR E\/ oQo DS Article-No. Special €/ pc.
ApTukyn-Ne €/ Wty
610 | 6,00 | 5,00 60 *
630 | 6,50 | 5,00 80 *
660 | 6,50 | 6,00 60 *
710 | 6,50 | 5,00 60 *
810 | 7,00 | 5,50 80 *
1010 | 7,80 | 6,00 120 *
1060 | 6,10 | 5,00 90 *
1120 | 8,60 | 7,50 130 *
1160 | 6,90 | 5,50 90 *
1250 | 10,00 | 8,00 60 *
1370 | 7,80 | 6,50 100 *
1400 | 8,00 | 6,50 180 *
1430 | 12,00 | 9,00 110 *
1560 | 11,00 | 9,00 60 *
1760 | 9,20 | 7,50 54 *
1800 | 10,00 | 8,00 60 *
2200 | 12,00 | 9,00 80 *
weitere Ausfiihrungen auf Anfrage / Further Versions upon request / [ipyrue BapuaHTbl no 3anpocy
Model 3-D Zahn Volllmaterl'c.ll Rohre Profile
Model 3-D Teeth sogﬁﬂ”;ﬁjﬁzzl Tubes Profiles
Mogenb 3D 3y6 3ArOTOBKA TpyGbl Mpodomrnu

STG200 X X

STG201 X

STG202 X

STG203 X X X

STG203 V2 X

STG204 X X X

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeoBsi3biBatoLas pekoMeHaoBaHHas LeHa

ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / poctaBka B KOPOTKUE CPOKU HARTMETALL WERKZEUGE
O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocrtaeka B kopoTkue cpoku
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)

ApPTUKYN CHSATBIN C NPOM3BOACTBA (NPEAnoXeHne AeNCTBUTENBHO A0 TEX MOp, Noka ToBap UMEETCs Ha cknaae)



Uni Breitband Allround Schmiermittel Aiir Buntmetalle und C-Stahle

Broadband Allround Lubricant / for non-ferrous metals and carbon steels

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN VORTEILE:

- Viskositat 60 cSt. 40°C -
- Mineraldlbasisch -
- Besonders haftfahig -
- Einsetzbar mit jeder handelslblichen -
MMS-Spriihanlage
- Frei von verdunstungsférdernden
Lésungsmitteln
- Frei von Silicon sowie Chlor und
anderen Halogenen
Farbe: ROT

Verhinderung von Aufbauschneiden
Keine Entsorgungskosten fir Kihimittel
Kostenefzient durch geringen Verbrauch
Haut- und umweltfreundlich

TECHNICAL DETAILS:

- Viscosity 60 cSt. 40 ° C.
- mineral oil based
- Particularly adhesive
- Can be used with any commercially availa
ble MMS spray
- Free of evaporation promotional
solvents
- Free of silicone and chlorine and
other halogens
Color: RED

ADVANTAGES:

- Prevent built up edge

- No disposal costs for coolant

- Cost effective due to low consumption
- Skin and environmentally friendly

Steel Hightech-Schmiermittel /fir C-Stahle, CrNi-Stahl, Hochl. Stahle und Titan
Hightech lubricant / for carbon steels, stainless steel, high alloy steels and titan

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN VORTEILE:

- Viskositat 60 cSt. 40°C -

- Mineraldlfrei -

- Biologisch abbaubar

- Einsetzbar mit jeder handelsublichen -
MMS-Spriihanlage -

- Recyclingfahige und trockene Spane -
Farbe: DUNKELBRAUN

Sehr hohe Werkzeugstandzeiten
Kostenersparnis durch enorme Erhéhung
der Bearbeitungsgeschwindigkeit

Keine Entsorgungskosten fir Kihimittel
Kostenefzient durch geringen Verbrauch
Haut- und umweltfreundlich

TECHNICAL DETAILS: ADVANTAGES:

- Viscosity 60 cSt. 40 ° C. - Very high tool life
- Mineral oil free - Cost savings due to enormous increase of
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Biodegradable

Can be used with any commercially availa
ble MMS spray

Recyclable and dry chips

Color: DARK BROWN

processing speed

No disposal costs for coolant

Cost effective due to low consumption
Skin and environmentally friendly

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeoBsi3biBatoLas pekoMeHaoBaHHas LeHa
ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / poctaBka B KOPOTKUE CPOKU
O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocrtaeka B kopoTkve cpoku
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
ApPTUKYN CHSATLIN C NPOU3BOACTBA (NPEAnoXeHe AeNCTBUTENBHO A0 TEX MOp, Noka ToBap UMEETCs Ha cknaae)



HSS
<relssgegenitter

Stahl

HSS Circular Saw Blades for Steel
KpyroBble nunbl HSS ana obpaboTtku
cTanu

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeoBsi3biBatoLas pekoMeHaoBaHHas LeHa —_—
ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / poctaBka B KOPOTKUE CPOKU (HARTMETALL WIRKZRVOR

O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocrtaeka B kopoTkue cpoku

# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
ApPTUKYN CHSATBIN C NPOM3BOACTBA (NPEAnoXeHne AeNCTBUTENBHO A0 TEX MOp, Noka ToBap UMEETCs Ha cknaae)
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HSS HSS Metallkreissageblatter Circular saw blades in HSS
MeTtannopexyLine anckosble nunbl HSS

ist unser Standard-Stahl. HSS-E-Co5 sollte zum Schneiden von harten Materialien, wie
rostfreien Stahlen oder Stahlen mit hoher Zugfestigkeit verwendet werden.

HSS-DMOo5 is our standard steel. HSS-E-Co5 should be used only to cut hard materials
like stainless steels or high tension steels.

HSS-DMo5 - Hawa ctaHgapTHas ctanb. HSS-E-Co5 pekomenayeTcs ncnonb3osatb AN
pe3ku TBEpAbIX MaTepuaroB, Takmx Kak Hep)KaBetoLLMe U BbICOKONPOYHbIE CTanm

Hochleistungsschnellstahl mit Wolfram und Molybdan. Hochleistungsschnellstahl mit Wolfram, Molybdan und Cobalt.
High Speed tungsten-molybdenum steel. High Speed tungsten-molybdenum-cobalt steel.
BbicokockopocTHas cTanb ¢ BOfIbhpaMom 1 MONUOAEHOM. BbicokockopocTHas cTanb ¢ BonbdpamMom, MOnNMbaeHOM 1 kobanbToMm.
Bohrung / Central bore / Nebenlocher / Driving Holes /
Mocago4Hoe oTBepcTue [lononHuTenbHbIE OTBEPCTUS
254 _
@32 2/8/45 + 2/9/50 + 2/11/63
38 2/9/55
40 2/8/55 + 4/12/64 [D = 425 4/12/64 + 2/15/80 + 2/15/100]
45 4/11/66
@50 4/15/80 + 4/14/85
&80 4/23/120
90 3/12,5/160
90 3/12.5/164
140 4/17,5/170
T  Zzahnteilung / Tooth pitch / Llar 3y6a B B B
p Zahntiefe / Tooth height / BeicoTa 3y6a
h oamia scom aones o - b
Y  Spanwinkel / Cutting angle / Yron Haknoka DT
o Freiwinkel / Clearance angle / Yron BepxHeii OBEPXHOCTY 7 7
f  Planflache des Zahns / Clearance length / Mniockas noBepxHOCTb 3y6a
B  Sageblattbreite / Blade thickness / TonuwHa nonotHa B W7 BR
d KD:J:E.r(r;esser Spanraum / Chip space diameter / [lJnameTp CTyKOOTBOAHOI
a°’/Y*® Schnittwinkel / Cutting angle / Yron pesa
HSS-DMo5 HSS-E-Co5
WERKSTOFF / MATERIALS / MATEPUAN
Y e Y a
< 500 [N/mm?] [STANDARD] 18° 12° - -
Stahl / Steel / Ctanb < 800 [N/mm?] 15° 8° 15° 8°
<1200 [N/mm?] 12° 6° 12° 6°
Rostfreie Stahle [STANDARD] / Stainless Steel / Hepxasetowas ctans 12° 6° 12° 6°
Guss / Cast Iron/ YyryH 12° 8° - -
Aluminium / AntoMuHnym 15° 15° - -
Bronze / BpoH3a 12° 8° - -
Kupfer / Copper/ Megp 16° 18° - -
Messing / Brass / JlaTyHb 15° 15° - -
Zink Legierungen / Zinc Alloy / Cnnas uuHka 12° 8° - -
Inconel / HkoHenb - - 12° 8°
Titan / Titanium / TutaH - - 12° 6°

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeoBsskliBatolas pekomeHgoBaHHas LeHa

HARTMETALL-WERKZEUGE

ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / poctaBka B KOPOTKUE CPOKU

O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocrtaeka B kopoTkve cpoku
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
APTUKYI CHSATBIN C NPOU3BOACTBA (MPEANOXeHNe AeCTBUTENBHO 10 TeX Nop, Noka ToBap MMEETCA Ha cknaze)



BESCHICHTUNG
COATING Blank TiN TiCN
MokpbITHe
Oberlachenharte [Hv]
Surface Hardness 900 900 2400 3300 3300
TBepOoCTb MOBEPXHOCTU
Oxidationstemperatur [°]
Oxidation temperature 350 350 600 400 750
Temnepatypa okucrneHus
Reibungskoefizient
Friction Coelcient 0,55 0,60 0,55 0,25 0,6
KoadhdpumumeHT TpeHuns

silber / silver schwarz / black gold blau blau
Farbe / Color / U'BeT cepebpsiHHbIN YepHbIii 3oroTon rony6oi rony6on

SCHNITTPARAMETER / PIPE CUTTING PARAMETERS / MAPAMETPbI PE3KWN

VORSCHUB PRO ZAHN

SCHNITTGESCHWINDIGKEIT

FEED RATE PERIPHERAL SPEED
MOOAYA HA 3YB CPE[HSIS1 CKOPOCTb
[mm/Z] [m/min]
Empfohlen Blank /
WERKSTOFF / MATERIALS ol . .
MATEPVAJT MIN it MAX Dampfbe- TiN TiCn
handelt
Stahl <500 [N/mm?] | 0,025 | 0,03+0,10 0,24 45-130 70-230 70-230 70-230
steel <800 [N/mm?] | 0,025 | 0,03+0,09 0,18 30-100 45-135 45-135 45-140
crarne <1200 [N/mm? | 0,020 | 0,025+0,07 0,12 15-50 25-80 25-80 25-100
Rostfreie Stihle [STANDARD] /
Stainless Steel / | 0,020 | 0,025+0,06 | 0,015-0,06 15-45 15-70 15-70 15-80
HepxaBetowlas ctanb
Guss /Castlron/ Yyrys | 0,025 | 0,04+0,05 0,05 15-45 30-65 30-65 30-65
Aluminium / Antlomuinym |~ 0,025 | 0,03+0,07 0,12 90-1200 | 1000-1600 | 1000-1600 | 1000-1600
Bronze / Bponsa | 0,040 | 0,04+0,06 0,07 90-350 - 200-400 | 200-400
Kupfer / Copper/ Meab | 0,040 | 0,04+0,06 0,06 90-250 - 200-300 | 200-800
Messing /Brass / Matynb | 0,040 | 0,04+0,08 0,08 90-550 - 400-600 | 400-600
Zink Legierungen /ZincAlloy /|4 55| ( 955.0 06 0,08 - 30-100 30-100 30-100
CnnaB UMHKa
Inconel / MHkoHenb | 0,025 | 0,025+0,06 0,08 - — — 15-45
Titan / Titanium / Tutan | 0,020 | 0,020+0,06 0,08 - - - 15-30

SCHNITTPARAMETER / PIPE

CUTTING PARAMETERS / MAPAMETPbI PE3KW

VORSCHUB PRO ZAHN

SCHNITTGESCHWINDIGKEIT

FEED RATE PERIPHERAL SPEED
MOOAYA HA 3Yb CPEOHAA CKOPOCTb
[mm/Z] [m/min]
Blank /
WERKSTOFF / MATERIALS ) )
MATEPVAJT MIN MAX Dampfbe- TiN TiCn
handelt
Stahl < 500 [N/mm?| 0,025 0,08 30-40 30-115 30-115 30-115
steel <800 [N/mm?] 0,025 0,07 20-35 25-70 25-70 25-70
crane <1200 [N/mm?] 0,020 0,06 15-25 15-40 15-40 15-50
Rostfreie Stahle [STANDARD] /
Stainless Steel / 0,020 0,06 10-25 10-35 10-35 10-40
HepxaBetowas ctanb
Guss / Cast Iron/ YyryH 0,025 0,05 20-30 30-50 30-50 30-50
Aluminium / AntoMnHnym 0,040 0,09 90-500 500-900 500-900 500-900
Bronze / BpoH3a 0,040 0,07 90-300 - 200-400 200-400
Kupfer / Copper/ Megp 0,040 0,06 90-250 - 200-300 200-300
Messing / Brass / JlaTyHb 0,040 0,08 90-550 - 400-600 400-600
Zink Legierungen / Zinc Alloy /114 g5 0,08 30-100 | 30-100 | 30-100 | 30-100
CnnaB UMHKa
Inconel / lHkoHenb 0,025 0,05 - - — 16-45
Titan / Titanium / TutaH 0,020 0,05 - - - 15-45

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeoBsi3biBatoLas pekoMeHaoBaHHas LeHa

ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / poctaBka B KOPOTKUE CPOKU

O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocrtaeka B kopoTkue cpoku
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
ApPTUKYN CHSATBIN C NPOM3BOACTBA (NPEAnoXeHne AeNCTBUTENBHO A0 TEX MOp, Noka ToBap UMEETCs Ha cknaae)
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Zahnformen / Tooth shape
®Popwmbl 3yda

Ist geeignet fiir diinne Kreissageblatter (<1,3mm) statt BW
Suitable for thin circular saw blades (<1.3mm) instead of BW
MopaxoauT AN TOHKMX AMCKOBbIX Nun (<1,3 mm) BMmecto BW

Standard-Zahnform zum Schneiden von Rohren
Standard tooth shape for the pipe cutting
CraHpapTHas cdopma 3yba ans pesku Tpyo

Beste Zahnform zum Schneiden von Rohren auf automatische
Maschinen

Best tooth shape to cut pipe on automatic machines

YnyuweHHas ¢popma 3y6a ans pesku Tpy6 Ha aBTOMaTUYecKnx
MaLunHax

Ist geignet zum Schneiden von Vollmaterialien und Rohren mit
dicker Wandstarke(>3mm)

HZ Is used in the solid cutting or to cut thick (>3mm) pipes.

MooxoanT Ans pesku Matepuarnos v Tpy6 ¢ TONCTbIMU CTEHKaMu
(>3 mm)

Standard Zahnform fiir kleine Zahnteilungen (T<3mm), oder zum
Schneiden von Messing, Goldschmiedekunst und Schrauben

A Is the tooth shape used in case of small tooth pitch (T<3mm) or to
cut brass alloy, jewellery and screws.
CraHpapTtHas dpopma 3yba Ans AnckoB ¢ HebonbLwmm warom (T
<3 MM) Unu Ans peaku naTyHu, I0BENMPHbIX N3Aennii U BUHTOB

Wie Zahnform A jedoch mit zusatzlicher Fase , was eine bessere
Spanteilung garantiert.

AW Like Tooth Shape A, having and additional bevel which guarantees
a better chip breaking.
McnonHeHne aHanornyHo 3y6y A, HO C 4OMONHUTENBHOW hackon,
YTO rapaHTupyeT fyyllee oTAeNeHne CTPYXKKN.

H

Zahnteilungsauswahl footh pitch choice
Bbi6op wara 3yba

Wandstarke (Profile) Durchmesser(Vollmaterial)
Wall thickness (Profiles) Diameter (solid)
TonwmHa cTeHku (npodunb) [vameTp (LenbHasa 3aroToBka)
WERKSTOFFE / MATERIALS / S U B U L O B U A LA AR AN B
MATEPUAN 15 2 3 4 20 | 40 | 60 80 | 10 | 130 | 150
Stahl < 500 [N/mm?] 5 5 6 7 6 8 10 12 14 16 18
steel < 800 [N/mm?] 4 5 6 10 12 14 16 18
Cranb
< 1200 [N/mm?] 4 5 5 9 11 13 15 17
Rostfreie Stéahle [STANDARD] / Stain-
less Steel / | 3 4 5 5 6 6 5 7 9 11 13 15 17
Hepxasetowas crarnb
Guss / Cast Iron / YyryH - - - - - - 6 8 10 13 15 17 19
Aluminium / AntoMUHUYM 4 5 6 7 8 8 8 9 12 16 18 20 20
Bronze / Bponza | 4 5 6 7 8 9 7 10 10 13 16 15 19
Kupfer / Copper/ Megb | 4 5 6 7 8 8 8 10 10 14 17 19 20
Messing / Brass / JlatyHb 4 5 6 7 8 8 8 10 12 14 17 19 20
Zink Legierungen / Zinc Alloy / Cnnas
KA 3 4 5 5 6 7 5 6 10 12 14 16 16
Inconel / NHkoHenb 3 4 5 10 12 14 14
Titan / Titanium / Tutan 3 3 4 5 5 6 5 6 8 10 12 14 14

—_— unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeoBsi3biBatoLas pekoMeHaoBaHHas LeHa
HARTISETALL WENNZESGE, ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / poctaBka B KOPOTKUE CPOKU
O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocrtaeka B kopoTkve cpoku
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)
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Standard execution/ Standardausfuhrungen
CtaHpgapTHble obpasLibl

Seitenschlag
Eo% H g% O Side run out T25| T3 | T4 |T45| T5 |[T55| T6 | T7 | T8 | T9 | T10 | T12 | T14 | T16 | T18

A | BW | BW | BW | BW | BW | HZ | HZ | HZ | HZ | HZ | HZ | HZ | HZ | HZ
225 1,2 32 100 0,20 280|220 180|160 | 140 | 128|120 | 100 90 | 80 | 70 |60 | — | = | —

225 [1’2] 32 100 020 280 220180160 140 128 120 100 90 80 70 | 60 - | — | —
205 | [0O1 12847320 160 1 o0 280220 180 160 | 140 128 120|100 90 80 | 70 | 60 | - | - | -

2,0 /40
250 1,2 25,4/32| 100 0,25 320|240 | 200|180 | 160 | 140|128 | 110 /100 | 90 | 80 | 66 | — | — | —

250 [1 ’g] 32 100 0,25 320 | 240 | 200 | 180 | 160 | 140 | 128 | 110 |100| 90 | 80 | 66 | — | — | —
250 2,0 25}44832 100 0,25 320 | 240 | 200 | 180 | 160 | 140 | 128 | 110 |100| 90 | 80 | 66 | — | — | —
250 2,5 254132 100 0,25 320 | 240 | 200 | 180 | 160 | 140 | 128 | 110 |100| 90 | 80 | 66 | — | — | —

/40
250 3,0 32/40 100 | 0,25 |320 240|200 180 | 160|140 128|110 [100| 90 | 80 | 66 | — - | -
275 16 32/40 100 025 |340 280 220 200 180 160 | 140 120 110 | 96 90 | 70 | 60 | — | -
275 2,0 32/40 100 | 0,25 |340 280|220 |200|180 160|140 120 110| 96 | 90 70 | 60 | — | -

275 2,5 25}44632 100 0,25 340 | 280 | 220 | 200 | 180 | 160 | 140 | 120 (110 | 96 | 90 | 70 | 60 & - | —
275 3,0 33;‘)‘0 100 0,25 340 | 280 | 220 | 200 | 180 | 160 | 140 | 120 (110 | 96 | 90 | 70 | 60 & - | —

300 1,6 32/40 | 120 0,25 380 | 300 | 220 | 210 | 180 | 170 | 160 | 140 /120 /104 | 94 | 80 | 68 | - | —

300 2,0 32/40 | 100 0,25 380 | 300 | 220 | 210 | 180 |170 | 160 | 140 /120 /104 | 94 | 80 | 68 | - | —
300 2,5 33288 100 0,25 380 | 300 | 220 | 210 | 180 |170 | 160 | 140 1120 (104 | 94 | 80 | 68 @ - | —
300 3,0 32/40 | 100 0,25 380 | 300 | 220|210 | 180 |170 | 160 | 140 | 120 /104 | 94 | 80 | 68 | - | —
315 1,6 32/40 | 120 0,30 400 | 300 | 240 | 220 | 200 | 180 | 160 | 140 120 | 110 |[100 | 80 | 70 | 60 | —
315 2,0 32/40 | 100 0,30 400 | 300 | 240 | 220 | 200 | 180 | 160 | 140 120 | 110 |100 | 80 | 70 | 60 | —
315 2,5 32/40 | 100 0,30 400 | 300 | 240 | 220 | 200 | 180 | 160 | 140 | 120 | 110 | 100 | 80 | 70 | 60 | —
315 3,0 32/40 | 100 0,30 400 | 300 | 240 | 220 | 200 | 180 | 160 | 140 | 120 | 110 /100 | 80 | 70 | 60 | —

325 2,5 32/40 | 120 0,30 410 320 | 250 | 220 | 200 | 190 | 170 | 146 | 128 | 110 | 100 | 80 | 72 | 64 | —

325 | 30 40 | 120 030 410 320 250 220 200|190 170 | 146 | 128 | 110 | 100 80 | 72 | 64 -
350 | 20 | 32/40 | 120 030 440 350 280 240 220 200 180 160 | 140 | 120 | 110 90 | 80 | 70 | 60
350 | 25 3%30 120 | 030 | 440 350|280 240|220 200 180 160 140 120 110 90 80 | 70 | 60
350 | 30 3%(‘)‘0 120 030 | 440 350 280 240 220 200 180 160 | 140 120 110 | 90 | 80 | 70 | 60
370 | 25 3%30 120 030 | — 380|280 260 220 210 190 160|140 120 110|100 80 70 | 64
370 | 30 3%5‘0 120 030 | — 380280 260 220 210|190 160 140 120 110 100 80 70 | 64
370 | 35 3%30 120 030 | — 380|280 260 220 210 190 160 | 140 120 110|100 80 70 | 64
400 | 25 3%30 130 | 030 | — | — 310 280|250 230|200 180 160 140 120 110 96 80 | 70
400 | 30 3%30 120 030 | — | — 310 280250230 200 180 160|140 120 110 96 | 80 | 70
400 | 35 | 40/50 120 030 | — | — |310 280|250 230|200 180 160 | 140 120 110 96 80 | 70
400 | 40 | 40/50 120 030 | — | — |310 280|250 230 200 180 160 140 120 110 96 80 | 70
425 25 | %2/0 130 035 | - | - 320 300 260 240 220 190 160 150|130 110 96 | 84 | 70
425 | 30 3%30 130 | 035 | — — 320 300 260 240 220 190 160 150 130|110 | 96 84 | 70
425 35 %2140 130 035 | - | - 320 300 260 240 220 190 160 150 130 110 96 |84 70
425 | 40 3%30 130 | 035 | — — 320 300 260 240 220 190 160 150 130|110 | 96 84 | 70
450 | 25 | 40/50 140 | 035 | — | — 1350 320 280 260 230 200 180 160 140|120 100 | 90 | 80
450 | 30 | 40/50 130 | 035 | — | — 1350 320 280 260 230 200 180 160 | 140|120 100| 90 80
450 | 35 | 40/50 | 130 035 | — | — 350 320 280 260 230 200 | 180 | 160 | 140 120|100 | 90 | 80
450 | 40 | 40/50 130 | 035 | — | — 350 320 280 260 230 200|180 160 | 140 | 120|100 | 90 | 80

Als Ronden Z=0 blank und dampfbehandelt kurzfristig lieferbar. / Short delivery time bright and steam treated with Z=0 / Kpyrnbie 3arotoBku Z = 0 HeobpaboTtaHHble U 06paboTaHHble Napom, AOCTYMHbI CO
cknana

7 | Dampfbehandelte Sageblatter mit hervorgehobener Zahnezahl kurzfristig lieferbar / Short delivery time steam trated blades with highlited toothing / MunbHble Anckn o6paboTaHHbIe NAPOM C yBENNYEHHbIM
KONMUYecTBOM 3yGbeB, 4OCTYMHbI CO Cknaaa
Die verfiigbaren Artikel sind indikativ und kdnnen ohne Vorankiindigung abweichen. / The available items are only indicative and may vary without prior notice. / Umetowmecs ApTukynbl sBnsloTcs
OPUEHTVPOBOYHBIMI 1 MOTYT GbiTb N3MEHEHb! 683 NPEABAPUTENLHOTO YBEAOMMEHNS.

unverbindliche Preisempfehlung / Non-binding recommended price / HeoBssklBatolas pekomeHgoBaHHas LeHa

ab Lager / kurzfristig lieferbar / on stock / available at short-term / Ha cknage / poctaBka B KOPOTKUE CPOKU [HARTIETALL WERIZEUGE
O kurzfristig lieferbar / vailable at short-term / gocrtaeka B kopoTkue cpoku
# Auslaufartikel (solange Vorrat reicht) / discontinued (while stocks last)

ApPTUKYN CHSATBIN C NPOM3BOACTBA (NPEAnoXeHne AeNCTBUTENBHO A0 TEX MOp, Noka ToBap UMEETCs Ha cknaae)



Erlauterungen / Explanatory Notes / lNosicHeHue

Aluminium und NE-Metalle /Aluminium and non-ferrous-metals /
ANIOMUHUIA N LBETHbIE METannbl

Stahl / steel / crans
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DS

Durchmesser / diameter /
Onametp

Schnittbreite / kerf / TonwuHa pe3a

Blattstarke / thickness of the saw body /
TonwwHa nonoTHa

Bohrung / bore /
Mocago4Hoe oTBepcTUE

Art der Dehnungsschlitze / Kind of expansion slots /

Bua komneHcaumMoHHbIX Mpopes3os

Dehnungsschlitze mit CU-Nieten / Extension slots
cu with copper rivets / KomneHcauoHHble Npopesbl ¢

MeAHbIMU Knenkamu

TZ Splst.

FZ-SpT

TFZ

TFZ
bombiert

TFZ neg.

TFZ-R Fase

TLR

TTTZ-Spl.

FWF-AWV

Trapezzahn mit Spanleitstufe
Trapezoidal tooth with chip groove
TpaneuneBnaHbin 3y6
CTPY>KKOOTBOASALLAS KaHaBKa

Trapezzahn mit Spanteiler
Trapezoidal tooth with chip breaker
TpaneuveBnaHbIn 3y6
CTPY>KKOTAENUTENbHAsA KaHaBKa
Trapezzahn + Flachzahn

Triple Chip Grind (TCG)
TpaneuveBuaHbin 3y6 + Mpamon 3y6
Trapezzahn + Flachzahn bombiert
Triple Chip Grind (TCG) cambered
TpaneuveBnaHbin 3y6 + Mpsamon 3y6
Trapezzahn + Flachzahn negativ
Triple Chip Grind (TCG) negative
TpaneuneBnaHbIn 3y6 + Mpsamoii 3y0
oTpuuaTenbHbIN Yron ataku

Trapezzahn + Flachzahn mit Raumer-

fase
Triple Chip Grind with raker bevel

TpaneuveBnaHbIn 3y6 + npamon 3y6 ¢

nogyuLLaroLLern hackon

Trapezzahn links/rechts
Trapezoidal tooth left/right

TpaneuveBuaHbIN 3y6 neBbl/NpaBbIi

Trapezzahn + Trapezzahn + Trapezzahn

mit Spanleitstufe
Triple Chip with chip breaker
TpaneuneBuaHbI 3y6 +

TpaneueBuaHbIN 3y6 + TpaneuueBUaHbIN

3y06 C CTPYXKOOTBOASLLEN KaHABKOWN

Flachzahn + Wechselseitigefase - Axial-

winkel voreilend

Flat tooth+ alternate bevel+ axial angle
KoHunueckmin npsmon 3y6 + oBYCTOPOHMI

CKoC

T

oQo

DS m.
BS

DS m.
Loch

Wz

DFA

WWF

FWF

GZ

ST203

ST205

ST206.

S§T210

Erlauterungen / Explanatory Notes / NosicHeHue

Zahnezahl / number of teeth /
KonunyecTtBo 3ybbeB

Zahnform / tooth configuration /
dopma 3yba

Nebenlocher / pinholes /
[lononHnTenbHble OTBEpCTUS

Dehnungsschlitze mit Bischofsstab / Extension slots

with crooks / KomneHcaunoHHble npopesbl

Denhungsschlitze mit Loch / Extension slots with

holes / KomneHcaunoHHble npopesbl

Wechselzahn

alternate top bevel (ATB)
[MonepemeHHO kocoM

3y6

Spezialschlill fir Stahlblech
Special grinding for steel sheet

CneunanbHas 3atodka ans pesku
NUCTOBOW cTann?

Wechselzahn + Wechselseitige-Fase
Alternate tooth + alternate bevel
KoHun4yecknii nepeMeHHBbIn kocow 3yo

Flachzahn / Wechselseitige Fase
Flat tooth / Two-sided bevel
Mpsmon 3y6 / [IBYyCTOPOHHUI CKOC

3-er Gruppe
3-way group
3-ex cTopoHsAA
rpynna

Spezialgeometrie fir ST203
Special geometry for ST203
CneumanbHas reometpus 3yba
aons ST203

Spezialgeometrie fur ST205
Special geometry for ST205
CneuvanbHas reometpus 3yba ans
ST205

Spezialgeometrie fur ST206
Special geometry for ST206
CneuuvanbHas reometpus 3yba gns
ST206

Spezialgeometrie fur ST210
Special geometry for ST210
CneuwnanbHas reomeTtpus 3yba ons
ST210

HARTMETALL-WERKZEUGE
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OCTPO. TOYHO.HABCETIAQA.
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Mocksa (495) 788-44-75 :: EKaT)épvmﬁypr (343) 256-49-40/41/42/30 s & ®
VixeBck (3412) 79-30-79/80-28/73-98 :: ipkyTck (3952) 48-57-61/62 P

Kasann (843) 512-02-35/25 :: Kupos: (8332) 74-44-08 | - M "l M
Kpacropap (861) 210-33-24/34-06/33-75 :: Kpacrosipek (391) 204-08-07/06 f :

Hyoxumin Hosropog (831) 296-57-17/18 :: HoBocmbupck (383) 289-90-10/11/12 L TEXHO
Hersa (3412) 22-31-47 & Pocros-ra-llomy (961) 311-71-37, (863) 209-83-93

Camapa (846) 993-42-23/25 993—41-96/ :: Caukt-IleTepOypr (812) 326-24-30
ycpa (347) 292-98-22/23 a6aposcm(4212) 46-70-85/95 mdm-techno.ru
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